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月U 吕

    本标准修改采用ISO 9138:1993《磨料 取样和缩分））（英文版）。

    本标准根据ISO 9138:1993重新起草。

    考虑到实际情况和标准的可操作性，本标准在采用该国际标准的基础上，充实增加了切实可行的具

体内容。两者异同点体现在：本标准中5.1(注除外）、7. 2. 2. 1,8. 1. 2与国际标准中3.1,4.2,4.3(第1
段）的内容一致；本标准中8.1.1,8.3与国际标准中3. 2,4. 3(第2段）原则内容一致，但增加了图例和

尺寸；本标准中其余内容均是国际标准中所没有而结合实际增加的。

    本标准代替GB/T 4676-1984《普通磨料取样方法》。

    本标准与GB/T 4676-1984相比主要变化如下：

    — 结构作了调整，内容由原来的3章改为9章。

    — 一扩大了标准的适用范围。

    — 增加了“术语和定义”。

    — 在“一般规定中”增加了3条，将原1. 5移到了“样品保管”一章里。

    －— 取样器的表述按国际标准进行了大的修改，并将原标准中取样器的内容以资料性附录的形式

        （附录A）给出以作参考。

    — 增加了表2、表4内容。

    — 将份样抽取数和量作了较大调整。

    — 磨料粒度的表征采用了GB/T 2481和GB/T 9258的规定。

    — 取样方法增加了“等质量间隔取样法”。

    — 增加了集装袋取样规定。

    — 增加了用取样铲取样规定。

    — “缩分”中增加了“圆锥四分法”。

    本标准的附录A为资料性附录。

    本标准由中国机械工业联合会提出。

    本标准由全国磨料磨具标准化技术委员会（SAC/TC 139)归口。

    本标准由中国七砂集团有限责任公司负责起草。

    本标准起草人：向祖仁、冯秀玲、吴晓靖、何英。

    本标准于1984年首次发布。
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普 通 磨 料 取 样 方 法

范围

本标准规定了普通磨料取样的一般规定、取样工具、取样方法、份样数量，以及样品的缩分、保管等。

本标准适用于普通磨料。作为非磨削用途的刚玉系列、碳化物系列产品可以参照使用。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB/T 8170数值修约规则

术语和定义

    下列术语和定义适用于本标准。

3.1

    批 lot

    在生产条件相同时生产出来的一定数量的产品。

3.2

    交货批 consignment

    一次供给顾客的一定数量的产品。一个交货批由一个或几个生产批组成，也可由一个生产批的部

分或几个生产批的部分组成。

3.3

    检验批 test lot

    供检验取样的一定数量的产品。

3.4

    样品 sample

    从检验批中抽取的一定数量的产品，用于理化分析，对判断产品是否符合要求提供依据。

3.5

    份样 increment

    从包装单元中一次抽取的样品。

3.6

    大样 bulk sample

    从同一规格检验批中抽取的所有份样的总和。

3.7

    试样 test sample

    将抽取的大样制备的供分析用的样品。

3.8

    包装单元 packaged unit

    一定容积的包装物经封口而成的最小包装体。
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4 一般规定

4.1 本标准规定的取样方法是确定一批产品平均质量的取样方法。

4.2 同一批产品用本标准规定的取样方法所取得的2个样品其基本粒（质量）相对误差不得大于8％.

4.3 取样、缩分、保管过程中所使用的各种工具、器具必须保持完好、清洁、牢固。

4.4 取样、缩分操作过程中不得用手与样品接触，不应改变产品交货状态时的性能。

4.5 在有争议的情况下，双方应在实施取样前，根据产品的材质、规格、交货和包装方法以及取样、制样

的条件等，就取样的方案达成协议。双方商定的内容应符合本标准规定。

4.6 在集装袋内取样，每袋抽取5个份样。

4.7 在不少于50 kg的包装桶里取样，每桶可抽取3个份样。

5 取样工具

5.1 取样器

    取样器用无缝钢管制成，内径约25 mm，长约800 mm，一端为尖头，另一端为“T”形把柄。在钢管

长度方向钻一排孔，孔间距50 mm。孔径取决于被取样产品的粒度大小，应接近最大颗粒尺寸的三倍。

但采用下列方式通常是有效的：对于F20,P20和更细的磨料，使用10 mm的孔径；对于F16,P16和更

粗的磨料，使用25 mm的孔径。

    一种替换型的取样器也可用于F4(P12)及以细的磨料。这种取样器也用无缝钢管制成，内径约

25 mm，长约800 mm，但钢管长度方向是宽约25 mm的长槽孔。一端为尖头，另一端为“T'，形把柄。

    注：取样器的形状、尺寸，以及适用范围，也可参照附录A提供的信息制作、选用。

5．2 取样铲

    用不锈钢等金属材料制成。其式样见图1，尺寸见表to

  图 1 取样铲式样

表 1 取样铲规格尺寸

号数

部位尺寸／mm 材料

厚度／

  m m

容量／mL

  （约）

  适用产品范围

颗粒尺寸不大于／

            m ma 6 c d e f g

1 40 25 40 30 15

  适

  宜

适

宜

0.5 35 2. 8

1 70 52 50 30 50 40 20

1 120 103 60 35 60 50 25

2 180 164 70 40 70 60 30

2 270 225 80 45 80 70 35

2 380 326 90 50 90 80 40

7 110 65 110 95 50 2 730 40

1 1 600 508 150 75 150 130 65
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5.3 盛样器

    盛样器尺寸一般为0 200 mm，深45 mm，也可以制成长方形。和二分器配套使用的，其尺寸也应相

匹配。盛样器应有盖，材质为不锈钢、铜、合金钢、铝合金等。

6 样品

6.1 份样数

    每批产品检验抽取份样数见表20

                                表2 批f产品检验抽取份样数

产品批量八 抽取份样数不少于／个

（0. 5 6

>0. 5̂ -1 8

> 1- 3 10

> 3- 10 12

>10-20 14

>20̂ -40 16

> 40 18

6.2 份样f

    每个份样量见表3。同一批产品的同一规格抽取的各份样之间的质量相对误差不应超过10%.

                                            表 3 份样，

产品规格范围 份样抽取量不少于／9

F12(Pl2）及以粗；）2. 8 mm 100

F40(P40）及以粗；）O. 71 mm 80

F46(P50)-F220(P220);0.60 mm-0.045 mm 70

F230(P240）一F500(Pl 500);<0.045 mm 50

F600(P2 000）及以细；镇0. 010 mm 20

7 取样

  取样方法

采用间隔取样法。间隔取样法分为均匀间隔取样法和等质量间隔取样法。

1 均匀间隔取样法

在一批产品的存放现场，按均匀距离划分取样区段抽取份样。这种方法适用于产品堆放均匀状态。

取样区段间隔距离根据批量、份样数和产品存放区的大小按下列公式计算：

取样区段间隔一
产品存放区长度
抽取份样数（个）

（1）

根据计算结果划分取样区段，然后在各取样区段内随机抽取份样。

2 等质f间隔取样法

在一批产品的存放现场，按质量来划分取样区段和计算每个区段抽取份样的个数。这种方法适用
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于产品堆放不均匀状态。

    具体程序是，首先确定取样区段。一般情况下，一堆（码垛）产品为一个区段；然后根据本批产品的

质量确定抽取份样总数；再由下列公式计算出每吨产品应抽取的份样个数。

每吨产品抽取份样数二 份样总数（个）
本批产品质量（t)

（2）

    然后将计算结果分别乘以每堆产品质量（t)，按照GB/T 8170的规定修约为整数，即是每堆产品应

抽取的份样数。

    示例：某企业一批外销的F100棕刚玉40 t，分三堆（码垛）存放在仓库里，A堆20 t,B堆12 t,C堆

8t，为测理化指标取样。

    根据表3规定确定抽取16个份样（可以多取）。由公式（<2）计算出每吨产品应抽取0. 4个份样。将

0.4分别乘以20,12,8，得8,4. 8,3. 2，按数字修约规则修约为8,5,3。即A堆、B堆、C堆分别抽取8

个、5个、3个份样。

7.2 取样操作

7.2. 1 准备

7.2. 1. 1 记录待取样的产品名称、规格、质量、运输条件、存放地点等。

7.2. 1.2 确定抽取份样数。

7.2.1.3 商议取样方法和取样方案。

7.2.1.4 确定样品合并、缩分方法。

7.2.2 操作

7.2.2. 1 取样器取样

    拿起取样器，孔或长槽孔朝下，以与水平方向成45“角插入料中，然后将取样器转动1800（从而使孔

或长槽孔朝上），待产品进人料孔充满管子后拔出取样器。拔出管子时注意不要转动，以免料流出。如

需要的样品较多，以上步骤可以重复多次。将取得的份样倒入盛样器中。最后将取得的份样合并成一

个大样。

7.2.2.2 取样铲取样

    用器具扒开表面料层，然后用取样铲按450̂-60”角插人料中随机抽取。将取得的份样倒入盛样器

中。最后将取得的份样合并成一个大样。

8 缩分

8.1 二分器缩分法

8.1.1 二分器

8.1.1. 1  16沟槽二分器，式样见图2，规格尺寸见表40

8.1. 1.2 二分器用不锈钢等金属材料制成，要求材料坚韧、不变形、耐磨损，表面光滑，沟槽畅通，不

锈蚀。

8.1.2 缩分操作

8.1.2. 1 将大样反复通过二分器混匀。

8. 1.2.2 将样品均匀地倒人二分器的沟槽中，使样品分成二等份。随机取其中一份继续缩分。

8. 1.2.3 重复操作，直至缩分得到的试样为需检量的1. 25倍。
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图2 二分器式样
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表4  16沟植二分器各部位尺寸

部位代号
尺寸／mm

1号 2号 3号

A 20士0.5 10士0.5 6士0.5

B 346 171 112

C 105 55 40

D 210 110 80

E 135 75 60

F 30 20 20

G 210 110 80

H 85 45 30

I 360 184 120

J 140 65 55

K 140 65 55

11 210 110 80

M 105 55 40

N 35 20 15

O 210 110 80

P 300 150 100

Q 200 120 80

R 135 70 45

S 105 50 35

注1：各部位尺寸可按比例扩大或缩小。

注2：二分器主要适用于F220(P220)及以粗的磨粒段。1号可用于8 mm以细的混合料。

8.2 网格缩分法

8.2. 1 分样铲

    用不锈钢等金属材料制成，式样见图3，规格尺寸见表50

图3 分样铲式样
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表5 分样铲规格尺寸

号数
部位尺寸／mm

材料厚度／mm
容量／mL

  （约）
适用产品规格范围

a b c d e f

1 15 10 15 12 适宜 适宜 0.3 2 F230(P240）及以细；（0. 045 mm

2 30 15 30 20 适宜 适宜 0.5 15 F220(P220）及以粗；>0. 045 mm

3 40 25 40 30 适宜 适宜 0.5 40 镇3 mm

8.2.2 缩分操作

8.2.2.1 将样品置于干净平整的板材（钢板、玻璃板等）上，摊成长方形平堆。平堆厚度：F220(P220)

及以粗10 mm-15 mm,F230(P240)及以细5 mm-10 mm，其他产品根据样品多少酌定，最高厚度不

宜超过25 mm,

8.2.2.2 将平堆划分成不少于20格的网格，如图4a

8.2.2.3 用挡板（材料可用铁板、钢板、玻璃板、胶木板、硬塑板等，厚度1 mm-3 mm）及分样铲插至大

样底部，从每格中取等量的一铲合并成缩分样品。

    大样数量多时，可将大样分成几个等份，分次按上述方法操作缩分。

    重复缩分操作，直至缩分得到的试样为需检量的1.25倍。

X x x 入 X

K x x x x

x 入 入 x K

入 入 x K x

                                      图4 网格缩分示意图

8.3 国锥四分法

8.3. 1 将抽取的份样合并成一个大样，充分混匀。

8.3.2 将大样装入盛样器，从一定的高度慢慢倒出落下，堆成一个圆锥形，再用平板材料把圆锥压平，

分成4等份，取对角部分作为缩分样品，如此反复操作，使之取得符合规定的试样为止。见图5。按料

板面要干净、平整、耐磨、耐压；压平圆锥时用力要均匀，以求料层厚薄一致。

图5 团锥四分法示意图
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9 样品保管

9.1 样品应存放在不使产品性能发生变化和混进杂物的密封容器中，并附上标签，标签的内容包括：

    a) 产品名称；

    b） 产品规格；

    c) 产品制造单位；

    d） 产品批量；

    e) 取样地点；

    f) 取样人；

    g） 取样日期；

    h） 其他有关信息。

9.2 样品应妥善保管3个月以上。
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      附 录 A

    （资料性附录）

普通磨料常用取样方法

A. 1 取样器

取样器式样见图A. 1，尺寸见表A.

图A. 1 取样器式样图

表A. 1 取样器规格尺寸

A. 1. 2 取样器用不锈钢、铜、合金钢、铝合金等材料制成。

A. 2 取样方法

A. 2. 1

A. 2.2

拿起取样器，将取样器套管向尖端处推移，使之盖住料孔。

料孔朝上，按45'-60'角插入料中，深度不少于料层的2/3。在集装袋中取样，取样器深度应不

少于料层的4/5(可借助器械扒开）。

A. 2. 3 提起套管，待产品进入料孔充满料管后拔出取样器。

A.2.4 将取得的份样倒人盛样器中。

A.2.5 将取得的份样合并成一个大样。




