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1 管系分级1、管系分级
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一般海洋工程的管路系统依据其功能不同、管内介质不

同、设计压力大小、温度高低被分为二级。

（1）管系分级图（1）管系分级图

压力

Ⅰ级

Ⅱ级Ⅱ级

温度温度
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（2）管系分级表

管路等级 Ⅰ级 Ⅱ级

管路系统 压力(bar) 温度(℃) 压力(bar) 温度(℃)管路系统 压力(bar) 温度(℃) 压力(bar) 温度(℃)
有毒液体 所有 不适用

有腐蚀性液体 所有（没有特殊保护） 不适用

液化气体 所有（没有特殊保护） 开放终端管路

易燃液体加热到闪点或闪点为60℃ 所有（没有特殊保护） 开放终端管路

蒸汽 ≥16 ≥300 ＜16 ＜ 300
热油 ≥16 ≥300 ＜16 ＜ 300

原油\润滑油\易燃液压油 ≥16 ≥300 ＜16 ＜ 300
其它液体 ≥40 ≥300 ＜40 ＜ 300

开放终端管路 不适用 所有开放终端管路 不适用 所有
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2 质量控制流程图2、质量控制流程图
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（1）单管制造阶段质量控制流程
施工部门 项目组QC 船东代表 船级社验船师施工部门 项目组QC 船东代表 船级社验船师

管段下料 巡查检验

标识转移

单管装配

巡查检验

报检 质量检验

单管焊接

验收检验

单管焊接

报检 质量检验 验收检验 入级检验

单管泵压试验

报检 质量检验 验收检验 入级检验

单管防腐
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（2）单管安装阶段质量控制流程
施工部门 项目组QC 船东代表 船级社验船师施工部门 项目组QC 船东代表 船级社验船师

分段管路预装

管路现场安装

巡查检验

管路现场安装

报检 质量检验 验收检验 入级检验

系统结构确认

报检 质量检验 验收检验 入级检验

系统密性试验

报检 质量检验 验收检验 入级检验报检

系统吹扫复原

质量检验 验收检验 入级检验

报检 质量检验 验收检验 入级检验
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3、 单管制造过程的质量控制3、 单管制造过程的质量控制
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（1）管段切割下料质量检验要求

① 管段切割质量检验（质量要

求：管子割口平整）

② 坡口打磨质量检验（质量要② 坡口打磨质量检验（质量要

求：坡口打磨均匀，坡口角

度与钝边符合WPS要求，打磨

范围距管口25～30mm）范围距管口25～30mm）

③ 材料标识转移检查（质量要
求：将管段的相关信息标识求：将管段的相关信息标识
在切割好的管段上，标识的
信息包括零件编号、材料规
格、材质、炉批号等）格、材质、炉批号等）
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（2）管段组装质量检验要求
① 焊缝装配质量检验（质量要① 焊缝装配质量检验（质量要

求：管口错边量、焊缝间隙
等应符合标准要求）

② 定位焊缝质量检验（质量要② 定位焊缝质量检验（质量要

求：每个管口的定位焊缝不
得少于3处，定位焊缝应无
裂纹、气孔、未熔合等缺陷）裂纹、气孔、未熔合等缺陷）

③ 法兰面垂直检验（质量要求：

法兰面各方向均应与管段垂
直）直）

④ 螺栓孔位置检验（质量要求：

法兰孔的位置应符合图纸要求，或与相对应的阀门、法兰相一致）
⑤ 图纸符合性检验（质量要求：组装好的单管应符合单管图，包括：尺寸、

形式、角度、使用材料等）
⑥ 材料检验（质量要求：单管预制所使用的管材、法兰、阀门、弯头、变

径、管座等材料要符合图纸及标准要求）
⑦ 标识检验（质量要求：应在管焊口处标识装配人信息）⑦ 标识检验（质量要求：应在管焊口处标识装配人信息）
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（3）管系材料跟踪
根据船东要求，Ⅰ级管所使用的材料需要进行材料跟踪，具体跟踪的根据船东要求，Ⅰ级管所使用的材料需要进行材料跟踪，具体跟踪的

方法如下：
① 做好Ⅰ级管的材料验收工作，做好材料验收记录，保管好材料证书
② 管段下料时，将材料标识转移到切割的管段上，并记录在材料跟踪② 管段下料时，将材料标识转移到切割的管段上，并记录在材料跟踪

表中
③ 管段装配时，将每个管段所使用的材料（包括：管材、法兰、阀门、

配件等）记录在材料跟踪表中
④ 管系材料需要跟踪的信息见下表：

管系材料跟踪报告管系材料跟踪报告

工程编号：H1088                                                                                                          报告编号：0001 
制管图号 零件编号 材料等级 材 质 规格／型号 出厂编号 炉批号 备 注

现场检验员 项目组QC 船东代表现场检验员 项目组QC 船东代表

签字/日期



上海民旺海洋工程技术有限公司上海民旺海洋工程技术有限公司
SHANGHAI MINWANG OFFSHORE ENGINEERING TECHNICAL Co.,LTD

（4）单管焊接质量检验要求
①① 管子封底焊道应采用氩弧焊工艺管子封底焊道应采用氩弧焊工艺①① 管子封底焊道应采用氩弧焊工艺管子封底焊道应采用氩弧焊工艺

进行焊接，填充焊道和盖面焊道进行焊接，填充焊道和盖面焊道
应按照应按照WPSWPS的规定选择焊接工艺的规定选择焊接工艺
方法；方法；方法；方法；

②② 管子焊缝表面外观质量检验：焊管子焊缝表面外观质量检验：焊
缝整齐美观，焊缝圆滑过渡到母缝整齐美观，焊缝圆滑过渡到母
材，焊缝高度符合图纸与标准要材，焊缝高度符合图纸与标准要
求，焊缝没有气孔、裂纹、夹渣、求，焊缝没有气孔、裂纹、夹渣、
未熔合、咬边等缺陷；未熔合、咬边等缺陷；未熔合、咬边等缺陷；未熔合、咬边等缺陷；

③③ 管子内表面焊缝质量检验：管子管子内表面焊缝质量检验：管子
内焊缝应完全熔透，不存在焊接内焊缝应完全熔透，不存在焊接
缺陷；缺陷；缺陷；缺陷；

④④ 焊缝外观合格后，应按照无损检焊缝外观合格后，应按照无损检
验计划进行无损检验；验计划进行无损检验；

⑤⑤ 高压管焊后应按照工艺要求进行高压管焊后应按照工艺要求进行⑤⑤ 高压管焊后应按照工艺要求进行高压管焊后应按照工艺要求进行
消除应力热处理。消除应力热处理。
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⑥ 已经焊接检验合格的单管
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（5）单管泵压试验
①① 泵压试验设备检验：检查设备的泵压试验设备检验：检查设备的①① 泵压试验设备检验：检查设备的泵压试验设备检验：检查设备的

完好性，设备性能指标是否满足完好性，设备性能指标是否满足
泵压要求；泵压要求；

②② 压力表及证书检验：泵压使用的压力表及证书检验：泵压使用的②② 压力表及证书检验：泵压使用的压力表及证书检验：泵压使用的

压力表必须完好，经过法定机构压力表必须完好，经过法定机构
校定并在有效期内，压力表的精校定并在有效期内，压力表的精
度应满足标准要求，压力表量程度应满足标准要求，压力表量程
应为试验最大压力的应为试验最大压力的1.51.5倍；倍；



上海民旺海洋工程技术有限公司上海民旺海洋工程技术有限公司
SHANGHAI MINWANG OFFSHORE ENGINEERING TECHNICAL Co.,LTD

③③ 泵压试验系统确认，确认的容泵压试验系统确认，确认的容

包括：各单管的连接情况；试包括：各单管的连接情况；试包括：各单管的连接情况；试包括：各单管的连接情况；试
验系统首端应安装截止阀；试验系统首端应安装截止阀；试
验系统首端及末端应安装压力验系统首端及末端应安装压力
表；系统高处应设置排气阀；表；系统高处应设置排气阀；表；系统高处应设置排气阀；表；系统高处应设置排气阀；

④④ 泵压试验检查：泵压试验时，泵压试验检查：泵压试验时，

利用试压泵向系统加压利用试压泵向系统加压 ，当压，当压
力达到试验压力时，应关闭试力达到试验压力时，应关闭试力达到试验压力时，应关闭试力达到试验压力时，应关闭试

验系统首部的截止阀开始保压；验系统首部的截止阀开始保压；
在保压期间检验各焊缝是否有在保压期间检验各焊缝是否有在保压期间检验各焊缝是否有在保压期间检验各焊缝是否有
渗漏，在保压时间内试验压力渗漏，在保压时间内试验压力
不得有压降；不得有压降；不得有压降；不得有压降；

⑤⑤ 泵压试验记录，记录的内容包泵压试验记录，记录的内容包
括：设计工作压力、试验压力、括：设计工作压力、试验压力、
保压时间、管子材质、环境温保压时间、管子材质、环境温保压时间、管子材质、环境温保压时间、管子材质、环境温
度、试验结果等。度、试验结果等。
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4、管系现场安装
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（1）分段预舾装阶段的管路安装

①① 检查单管、管件、构件是否完检查单管、管件、构件是否完

好，如果存在缺陷，应进行修好，如果存在缺陷，应进行修
理或更换；理或更换；理或更换；理或更换；

②② 管舾件安装质量要求管舾件安装质量要求

a.a.管舾件应按照图纸位置安装，管舾件应按照图纸位置安装，
如与船体结构矛盾，应联系设如与船体结构矛盾，应联系设管子碰

弯

如与船体结构矛盾，应联系设如与船体结构矛盾，应联系设
计部门修改，不要擅自切割船计部门修改，不要擅自切割船
体结构体结构

b.b.管舾件焊接应由具有相应资格管舾件焊接应由具有相应资格b.b.管舾件焊接应由具有相应资格管舾件焊接应由具有相应资格
的电焊工进行，不要无证焊接的电焊工进行，不要无证焊接
或越级焊接或越级焊接

水线碰

或越级焊接或越级焊接
c.c.当管舾件焊接在外板上时，一当管舾件焊接在外板上时，一

定要确保焊接质量，避免伤及定要确保焊接质量，避免伤及
母材母材水线碰

坏

母材母材
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③③ 管路穿舱及构架件质量要求管路穿舱及构架件质量要求

a.a.外板及水密舱开孔划线后，应外板及水密舱开孔划线后，应a.a.外板及水密舱开孔划线后，应外板及水密舱开孔划线后，应
由由QCQC人员确认后再切割，避免人员确认后再切割，避免
割错割错

b.b.应使用割规割孔，不要徒手切应使用割规割孔，不要徒手切

切割结
构

b.b.应使用割规割孔，不要徒手切应使用割规割孔，不要徒手切
割，以免伤及母材或开孔质量割，以免伤及母材或开孔质量
差差

构c.c.开孔后，应打磨板边开孔后，应打磨板边

伤及母
材

开孔质量
差
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④ 管路现场安装质量要求

a.管路安装前应认真熟悉图纸和，a.管路安装前应认真熟悉图纸和，
技术要求，使施工人员了解所施
工项目的质量要求；

b.现场安装的管路系统应符合图纸
要求，法兰连接的法兰面应按要
求涂抹密封剂，法兰之间按图纸求涂抹密封剂，法兰之间按图纸
要求安装垫片；

c.法兰连接螺栓应与图纸规定的等
级相符；螺栓的规格应合适，螺级相符；螺栓的规格应合适，螺

栓紧固后，螺栓应露出螺母2～3
扣；螺母应按照图纸和技术要求
的力矩进行紧固；的力矩进行紧固；

d.当管线与结构或管与管或管与阀
门或管与法兰相碰时，应暂停安
装，根据设计要求进行修改。装，根据设计要求进行修改。
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管子碰管管子碰管
子

结构碰管
子子

法兰碰管
法兰碰管

法兰碰管
子

子
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⑤⑤ 管路安装过程中应注意的事项管路安装过程中应注意的事项

a.a.严禁在管子内放杂物，防止其严禁在管子内放杂物，防止其
进入管路系统内造成质量事故；进入管路系统内造成质量事故；

b.b.管路系统安装后，应将所有开管路系统安装后，应将所有开

管子内杂
物

b.b.管路系统安装后，应将所有开管路系统安装后，应将所有开
放的管口封裹好，防止管内进放的管口封裹好，防止管内进
入杂物；入杂物；

c.c.在施工中不要践踏玻璃钢管线。在施工中不要践踏玻璃钢管线。 物

管子内管

c.c.在施工中不要践踏玻璃钢管线。在施工中不要践踏玻璃钢管线。

管子内管
子管口封裹

好
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⑥⑥ 管线现场安装应避免以下现象管线现场安装应避免以下现象

a.a.穿舱孔开的过大，造成焊接困穿舱孔开的过大，造成焊接困
难；难；难；难；

b.b.穿舱密封焊接质量差；穿舱密封焊接质量差；
c.c.法兰连接漏装垫片。法兰连接漏装垫片。

定位焊质量差定位焊质量差

开孔间隙大

法兰之间垫片漏装
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5、管路系统压力试验5、管路系统压力试验
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管路系统压力试验应按照设计部门
编制的试压包进行，试压包工作分为四编制的试压包进行，试压包工作分为四
步，即：系统结构检查；系统密性试验
；系统管路冲洗与吹扫；系统复原及气
密等。密等。
（1）管路系统结构完整性进行检查，检

查的内容包括：
① 试验系统的管路是否与图纸相符，① 试验系统的管路是否与图纸相符，

所有支架、固定螺栓、管阀配件按
照图纸完整安装；

② 系统管路安装质量全部交验合格；② 系统管路安装质量全部交验合格；

（3）现场焊接焊缝无损检测合格
5.3  对试验系统管路的状态进行检查，5.3 对试验系统管路的状态进行检查，

检查的内容包括：
（1）确认单向阀、计量阀等可能被压

力试验损坏的装置已经拆除，拆力试验损坏的装置已经拆除，拆
除装置的部位已被短接

（2）确认试验系统管路内的所有阀门
打开
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④ 各类垫片、O型圈检验

a.标识检验：型号、规格、材质等；

b.质量检验：尺寸、机械损伤等；

c.证书检验：证书中记录的型号、规格、材质与实物上

的标识进行核对，船级社产品认证等。

⑤ 紧固件（螺栓、螺母、垫片）检验

a.标识检验：等级、规格等；

b.质量检验：尺寸、表面锈蚀、机械损伤等；

c.证书检验：证书中记录的等

级、规格与实物上的标识进

行核对，船级社产品检验证行核对，船级社产品检验证

书等。
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（2）管系材料检验比例与检验方法
① 管系材料的到货质量由项目组QC进行抽样检验；① 管系材料的到货质量由项目组QC进行抽样检验；
② 管系材料检验抽样的比例见下表：

材料规格 抽样比例 检验方法材料规格 抽样比例 检验方法

二级管材 3%（每批） 量具、仪器、目视

一级管材 10%（每批） 量具、仪器、目视

高压管材（压力≥30MPa） 100% 量具 仪器 目视高压管材（压力≥30MPa） 100% 量具、仪器、目视

8.8级螺栓、O型密封圈 10% 量具、目视

各类手动阀门 不少于3%（每批） 目视

其它管配件 （每批） 量具 目视

③ 各类手动阀门质量以目视的方法进行检验；
④ 管材与管配件的尺寸应使用游标卡尺或超声波侧厚仪

其它管配件 3%（每批） 量具、目视

④ 管材与管配件的尺寸应使用游标卡尺或超声波侧厚仪

进行检验；
⑤ 用于材料验收检验的计量工具，必须经法定机构标⑤ 用于材料验收检验的计量工具，必须经法定机构标

检并在有效期内。
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（3）管系材料的验收标准（3）管系材料的验收标准

① 国家标准、行业标准与相关船级社标准；

② 技术规格书要求的相关标准；

③ 设计图纸及采购技术协议等。

（4）项目组QC验收检验合格后，应报请船东代表到现场进

行验收检验，检验合格后应签署相应的《管系材料验

收报告》。

（5）《管系材料验收报告》中的信息包括：到货单号、材（5）《管系材料验收报告》中的信息包括：到货单号、材

料名称、材料等级、规格型号、数量、单位、合同编

号、证书编号、生产厂商、出厂日期、炉批号、检验号、证书编号、生产厂商、出厂日期、炉批号、检验

结果、检验日期等，并包括材料管理员、项组目QC、
船东代表等确认签字。船东代表等确认签字。
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（6）《管系材料验收报告》中的信息除检验结果与检验日（6）《管系材料验收报告》中的信息除检验结果与检验日
期外，应由集配中心材料管理员填写，检验结果与检
验日期由项目组QC根据检验结果填写。

（7）项目组QC验收检验合格后，应报请船东代表到现场

进行验收检验，检验合格应
签署相应的《管系材料验收签署相应的《管系材料验收
报告》。

（8）验收检验不合格的材料应进（8）验收检验不合格的材料应进
行“不合格”标识，并应移放
到指定的隔离区内，避免误到指定的隔离区内，避免误
用。
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2、管系材料的跟踪控制

（1）《管系材料验收报告》中的信息应作为管系材料跟踪（1）《管系材料验收报告》中的信息应作为管系材料跟踪

的原始信息，如：炉批号为管材的检索信息、交货单

号为管阀配件的检索信息等。号为管阀配件的检索信息等。

（2）管段制造过程的材料跟踪

① 管材下料切割前，应根据单管图将相关的信息标识在① 管材下料切割前，应根据单管图将相关的信息标识在

管段零件上，标识的内容包括：单管图号、零件号、

规格、炉批号等。规格、炉批号等。

② 单管装配后，施工部门应将每个单管使用的管段、法

兰、弯头、三通管、异径接头、管接头、对焊管座、兰、弯头、三通管、异径接头、管接头、对焊管座、

插焊管座等信息记录在《管系材料跟踪报告》中。

③ 项目组QC应巡回监督检查管段装配施工中使用的管段

与管配件的符合性，防止材料错用、乱用。
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④ 项目组QC检查确认后，在《管系材料跟踪报告》中确

认签字，并提交船东代表检验确认，船东代表检验确认签字，并提交船东代表检验确认，船东代表检验确

认后，应在《管系材料跟踪报告》上签字。

⑤ 《管系材料跟踪报告》内记录的信息包括：船号、单⑤ 《管系材料跟踪报告》内记录的信息包括：船号、单

管图号、零件编号、材料等级、规格型号、生产厂商、

炉批号等，报告中的签字栏应包括：施工部门检验员、炉批号等，报告中的签字栏应包括：施工部门检验员、

QC检验员、船东代表等。

（3）单管防腐处理过程的材料跟踪（3）单管防腐处理过程的材料跟踪

① 为了防止防腐处理后单管标识丢失，在防腐处理前将

信息标牌用铁丝栓在单管上（法兰孔），信息标牌用信息标牌用铁丝栓在单管上（法兰孔），信息标牌用

铁皮制作，标识信息用钢字头打在铁皮上。

② 单管进行防腐处理后，应将栓在单管信息标牌上的信

息转移到单管上，避免安装施工时错用。
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（4）管系安装过程的材料跟踪

① 在现场管系安装过程中，所使用的单管、管段、阀门、① 在现场管系安装过程中，所使用的单管、管段、阀门、

管配件等材料必须有规定的标识，施工部门现场安装

的单管和零件上的标识应与管系安装图纸中标识相一致。的单管和零件上的标识应与管系安装图纸中标识相一致。

② 施工部门应对除单管以外的其它材料进行跟踪，并填写

《管系材料跟踪报告》中。《管系材料跟踪报告》中。

③ 项目组QC应巡回监督检查现场管系安装过程中管系材料

上标识与图纸的符合性，防止错用、乱用。上标识与图纸的符合性，防止错用、乱用。

（5）管系材料跟踪报告汇编及追溯

① 项目组QC应收集汇编《管系材料跟踪报告》，以备管系① 项目组QC应收集汇编《管系材料跟踪报告》，以备管系

材料追溯查询。

② 当管系材料出现质量问题时，可通过《管系材料跟踪报② 当管系材料出现质量问题时，可通过《管系材料跟踪报

告》与《管系材料验收报告》对问题材料进行追溯。
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四 设备与电仪材料到货验收与跟踪四、设备与电仪材料到货验收与跟踪
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1、设备与电仪材料到货验收
（1）设备开箱检验（1）设备开箱检验

① 设备到货后，应分类存放在项目指定的保管区域内，

由采购业务员组织相关人员对到货的机械设备进行开由采购业务员组织相关人员对到货的机械设备进行开
箱检验。

② 参加机械设备开箱检验的人员包括：采购业务员、项
目组 、设计人员、船东代表、供货商与物资管理人目组QC、设计人员、船东代表、供货商与物资管理人

员等。
③ 设备开箱检验的支持文件包括：订货合同、订货技术③ 设备开箱检验的支持文件包括：订货合同、订货技术

协议、订货明细、技术规范、船东协议、设计图纸等。
④ 开箱检验的内容包括：④ 开箱检验的内容包括：

a.包装检验:是否存在包装损坏、设备倾倒、已被开启
等；

b.标识检验：设备名称、设备型号、设备编号是否相符；b.标识检验：设备名称、设备型号、设备编号是否相符；
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c.外观质量检验：是否存在损伤、锈蚀、制造缺陷等；
d.证书检验: 设备是否有船级社产品证书、国家法定证d.证书检验: 设备是否有船级社产品证书、国家法定证

书、产品形式认可证书、工厂产品证书等相关的证书；
e.随机资料检验：是否有装箱清单、设备说明书、设备e.随机资料检验：是否有装箱清单、设备说明书、设备

图册、安装说明等资料；
f.安装散件检验: 是否与装箱单相符、是否存在质量缺

陷等；
g.备件检验:是否与装箱单相符、是否存在质量缺陷等。

（2）机电材料的到货检验（2）机电材料的到货检验
① 机电材料到货后，应分类存放在项目指定的保管区域

内，由采购业务员组织相关人员对到货的机电材料进内，由采购业务员组织相关人员对到货的机电材料进
行到货验收检验。

② 参加机电材料到货检验的人员包括：采购业务员、项
目组 、船东代表与物资管理人员等。目组QC、船东代表与物资管理人员等。
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③ 机电材料检验的支持文件包括：订货合同、订货技术③ 机电材料检验的支持文件包括：订货合同、订货技术

协议、订货明细、技术规范、船东协议、设计图纸等。

④ 机电材料检验的内容包括：④ 机电材料检验的内容包括：

a.包装检验: 是否存在包装损坏、已被开启等；

b.标识检验：材料名称、型号、规格、数量是否相符；

c.外观质量检验：是否存在损伤、锈蚀、制造缺陷等；

d.产品证书检验: 是否有船级社产品证书、国家法定证

书、产品形式认可证书、工厂产品证书等相关证书；

e.资料检验：是否有装箱清单、产品说明书等资料；

（3）开箱检验与到货检验程序（3）开箱检验与到货检验程序

① 设备或机电材料到货后，由采购业务员组织开箱及机

电材料到货验收检验。电材料到货验收检验。
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② 采购业务员应通知项目组QC、设计人员、供应商等，

目组QC应通知船东代表参加检验，通知的内容应包括：目组QC应通知船东代表参加检验，通知的内容应包括：

检验时间、检验地点及检验项目等。

③ 参加设备开箱及机电材料检验的人员应按照通知的时间③ 参加设备开箱及机电材料检验的人员应按照通知的时间

与地点出席检验活动，检验的结果应记录在《设备器材

验收报告》或《电仪材料验收报告》中。验收报告》或《电仪材料验收报告》中。

（4）开箱检验与电仪材料检验报告

① 《设备器材验收报告》内的信息应包括：合同编号、船① 《设备器材验收报告》内的信息应包括：合同编号、船

号、设备/器材名称、规格型号、数量、设备编号、出

厂编号、制造日期、供应商、填报人、验收日期、验收厂编号、制造日期、供应商、填报人、验收日期、验收

人员、支持文件、检验项目、产品证书、产品资料、散

件备件、检验结果、验收结论、存在的问题及意见整改件备件、检验结果、验收结论、存在的问题及意见整改

跟踪等。
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② 《电仪材料验收报告》内的信息应包括：填报人、船② 《电仪材料验收报告》内的信息应包括：填报人、船

号、到货单号、材料名称、规格型号、数量、单位、

合同编号、制造厂商、出厂日期、检验结果、验收日

期等。

③ 《设备器材验收报告》中的合同编号、船号、设备/

器 材名称、规格型号、数量、供应商、填报人等信

息由采购业务员填写，其它信息应由项目组QC人员

填写。填写。

④ 《电仪材料验收报告》填报人、船号、到货单号、材

料名称、规格型号、数量、单位、合同编号、制造厂料名称、规格型号、数量、单位、合同编号、制造厂

商、出厂日期由采购业务员填写，检验结果、验收日

期应由项目组QC人员填写。期应由项目组QC人员填写。
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⑤ 设备开箱检验和电仪材料到货检验的结果应做出判定

结论，检验中发现的问题应列出清单并记录在《设备

器材验收报告》或《电仪材料验收报告》中。

⑥ 问题清单中列出的问题应根据问题的性质落实相关人

员整改，并将整改结果反馈给项目组QC，问题清单中

的所有问题整改后，项目组QC应进行验证，并做出验

证结论。

⑦ 项目组QC应收集保存《设备

器材验收报告》和《电仪材

料验收报告》 ，做为汇编完

工资料的基础，并作为材料

跟踪的依据。
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1、设备与电仪材料的跟踪

（1）机电设备跟踪

① 机电设备跟踪的项目主要包括：设备开箱意见消除结

果的跟踪、设备执证情况的跟踪、设备安装状态的跟

踪等。

② 机电设备的跟踪由项目组QC实施，跟踪的状态记录在

《设备跟踪记录表》中。

③ 《设备跟踪记录表》中的信息应包括：设备名称、设

备编号、验收意见及消除状态、执证要求及状态、设

备安装验收状态等。

④ 项目组QC应根据实际情况，及时更新设备验收意见的

消除状态及跟踪设备的安装状态。
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（2）仪表设备跟踪

① 仪表设备跟踪的项目主要包括：设备开箱意见消除结① 仪表设备跟踪的项目主要包括：设备开箱意见消除结

果的跟踪、仪表设备标检状态的跟踪、标检证书及证

书有效期的跟踪、仪表设备安装状态的跟踪等。书有效期的跟踪、仪表设备安装状态的跟踪等。

② 仪表设备的跟踪由项目组QC实施，跟踪的结果应记录

在《仪表设备跟踪记录表》中。在《仪表设备跟踪记录表》中。

③ 《仪表设备跟踪记录表》中的信息应包括：船号、仪

表名称、设备编号、验收意见及消除状态、标检状态、表名称、设备编号、验收意见及消除状态、标检状态、

标检单位、标检证书状态、证书有效期、仪表安装验

收状态等。收状态等。

④ 项目组QC应根据实际情况，及时更新仪表设备验收意

见的消除状态、跟踪仪表设备的标检状态与证书有效

期、跟踪仪表设备的安装状态。
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（3）电缆跟踪

① 电缆跟踪的项目主要包括：电缆编号、电缆规格型号、

电缆长度、电缆起点与终点等的跟踪。

② 电缆的跟踪由施工部门实施，将跟踪的结果应记录在

《电仪电缆跟踪记录表》中。

③ 《电仪电缆跟踪记录表》中

的信息应包括：船号、电缆

编号、电缆规格型号、电缆

起点、电缆终点、电缆长度、

到货单号等。

④ 项目组QC应巡回监督检查电

缆跟踪的状态。
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