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中华人民共和国国家标准

船用饮水舱涂料通用技术条件

本标准适用于涂敷在船舶饮水舱内表面的涂料系统

技术要求

一般要求

饮水舱涂料系统的组成由生产单位确定 除另有规定外 本标准所规定的涂料性能 测试方

法等均指饮水舱涂料配套系统

饮水舱涂料应能在通常的自然 或人工 环境条件下干燥和固化

饮水舱各涂层的涂装间隔时间在符合产品技术要求时 应尽可能的缩短 最长不得超过

含铅 铬等有毒材料的车间底漆不得与饮水舱涂料相配套 各涂层的厚度应符合产品技术要

求

饮水舱涂料应不用或少用挥发性有机溶剂

涂层的性能要求

附着力 涂层与底材及涂层之间的附着力不得低于

柔韧性 涂层在曲率半径为 的芯棒上弯曲后不得出现网纹 裂纹及剥落等现象

耐盐雾性 涂层经过连续 盐雾试验后 外观破坏程度应符合 漆膜耐湿热

测定法 第三章一级要求

耐水性 涂层经 蒸馏水浸泡 天后 不得出现起泡 生锈及剥落等现象

卫生要求 涂料必须经卫生鉴定 见附录 补充件 并取得卫生部认可的卫生部门颁发

的许可证书

浸泡水的水质除应符合现行 生活饮用水卫生标准 的规定外 还应根据涂料成分检验水中特

有溶出物

必要时 对浸泡水和涂层中溶出的有毒物质进行毒理学实验 以确保涂层对人体安全无害

试验方法

附着力试验

试验按 涂层附着力的测定法 粘着拉开法

柔韧性试验

试验按 漆膜柔韧性测定法 漆膜制备按产品技术要求

耐盐雾性试验

试验按 漆膜耐盐雾测定法 漆膜制备按产品技术要求

耐水性试验

试验按 漆膜耐水性测定法 漆膜制备按产品技术要求

卫生要求

涂料卫生要求的试验方法见附录 补充件
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检验规则

饮水舱涂料的性能检验应由生产单位负责 检验应在实干后的饮水舱涂层表面上进行

新产品技术鉴定时 必须符合本标准 的规定 合格后方可批量生产

批量生产必须按技术鉴定时所规定的原材料 配方和工艺进行 并按第 款 项要求定期

检验 其试验方法按附录 的规定 但涂层浸泡试验的避光静置时间和检验项目由新产品卫生鉴定时

提供的资料确定

使用单位对产品质量提出复验要求时 生产单位应予受理

技术文件

生产单位应提供如下技术文件

产品使用说明书 其中包括产品主要组成 技术指标 施工要求 包装 标志 运输 储存和

注意事项等

出厂合格证书
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附 录

涂料卫生鉴定的要求

补充件

试验样板的制备

按产品的技术要求制备试验样板 并在底板的两面及端面涂上相同的饮水舱涂料

试样水的制备

将符合 生活饮用水卫生标准 要求的自来水放置一定时间后 让氯气逸出 使水中不含余氯 然

后制备下述两种试样水用以浸泡涂层

不含余氯的试样水

在脱氯后的自来水中加入一定量的漂白粉 使余氯含量达

浸泡条件

浸泡水量按试验样板的接触面积 计

浸泡温度

浸泡试验

将实干后的试验样板经自来水洗涤后 分别浸没于盛有 所述的两种试样水的玻璃器皿中 加

盖密封 并在相同条件下 保留同期试样水作为空白对照水

避光静置连续浸泡 至 天 根据涂层溶出物含量的动态变化情况确定必要的浸泡时间 分别

在试验当天 和 天取浸泡水和空白对照水进行动态检测 除根据涂料成分按

现行的 生活饮用水水质检验方法 测定 生活饮用水卫生标准 规定的有关项目外 还应检验水中

特有的溶出物

根据检测结果 特别是溶出物的特性及其浓度 决定卫生鉴定的主要内容 必要时 取涂层溶出

物浓度最高时的浸泡水和涂层溶出物中的有毒物质 参照 食品安全性毒理学评价程序 卫生部

卫防字第 号通知 进行毒理学实验

附加说明

本标准由中国船舶工业总公司提出
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