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前 言 
ISO（国际标准化组织）是各个国家的标准化机构（ISO成员团体）共同组织的世界

性联合机构。国际标准的制订工作一般由 ISO技术委员会负责。每个成员团体都有权派

代表参加所关注课题的技术委员会，各政府性或非政府性的国际组织，凡与 ISO有联系

的，也都参与这项工作。有关电工标准化方面的内容，ISO与国际电工委员会（IEC）保

持着密切合作关系。 

国际标准的起草符合 ISO/IEC规定中第 2部分相关规则。 

技术委员会的主要任务是制订国际标准，由技术委员会通过的国际标准草案提交各

成员团体表决，需取得至少 75%参加表决的成员团体的同意，才能作为国际标准正式发

布。 

本文中的某些内容有可能涉及一些专利权问题，这一点应引起注意，ISO不负责识

别任何这样的专利权问题。 

ISO 4628-10 国际标准是由 ISO/TC35 技术委员会：色漆和清漆：色漆和清漆的一

般检测方法，SC9分委员会制订的。 

ISO 4628包括以下内容：在总标题——色漆和清漆：涂层老化的评定——缺陷的变

化程度、数量和大小的规定——下主要有： 

——第一部分：概述和等级说明 

——第二部分：起泡等级评定 

——第三部分：生锈等级评定 

——第四部分：开裂等级评定 

——第五部分：剥落等级评定 

——第六部分：用胶带法做粉化等级评定 

——第七部分：用绒化法做粉化等级评定 

——第八部分：分层等级评定和腐蚀环境描述 

——第十部分：丝状锈蚀等级评定 
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色漆和清漆：涂层老化的评定 

——缺陷的变化程度、数量和大小的规定 

 

第十部分：丝状锈蚀的等级评定 

 

1、范围 

ISO 4628 这部分介绍了采用测量丝状部分最长的长度L和丝状部分最多出现的长度

M来评定丝状锈蚀的等级的方法。 

ISO 4628 这部分的附件 A给出了丝状部分最长的长度 L和丝状部分最多出现的长度

M的不同等级。测试板和附件 A中的 12张图的对比结果不能取代必须的数字评定（方法

1或 2） 

2、术语和定义 

在本部分中，下列术语被应用。 

2.1、丝状锈蚀 

清漆或相关产品涂层下的一种锈蚀，呈线状，开始于无涂层的表面或涂层损坏的地

方。 

注 1 通常丝状锈蚀的长度和方向都是不规则的，但它们也可能是接近平行的并且长

度相近。 

注 2 丝状锈蚀也可能在其他的保护涂层下出现。 

注 3 通常丝状锈蚀的方向是沿着金属底板的挤压方向，两两之间不相交，由侵蚀性

离子引起。 
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3、等级评定 

3.1、综述 

 在良好的照明条件下评定。 

3.2、方法 1 

应用于规则的丝状锈蚀（见图 1a） 

包括： 

-- 以 mm为单位，分别测量丝线从划线向左右延伸的最长距离 Ll(左)和 Lr(右)，取

其平均值为丝线的最长长度 L。 

-- 以 mm为单位，分别测量大部分丝线从划线向左右延伸的距离 Ml(左)和 Mr(右)，

取其平均值为丝线最多出现的长度 M。 

3.3、方法 2 

应用于不规则的丝状锈蚀（见图 1b） 

包括： 

-- L的测量方法同方法 1. 

-- 测量 Ml1，Mr1 ，Ml2，Mr2等等，使用如下公式计算 Ml(左)和 Mr(右)： 

 

其中 Ml1，Mr1 ，x1，y1等和 z见图 1b。 

4、结论表达 

将测量好的丝线最长的长度 L和丝线最多出现的长度 M使用下面的形式表达： 

丝状锈蚀，L5/M3. 

这表示丝线最长的长度 L为 5，丝线最多出现的长度 M为 3 



ISO 4628-6：用胶带法做粉化等级评定                                                   ISO 4628-6：2007(E) 

 4

5、分析报告 

分析报告应至少包括以下信息： 

a) 详细的被检涂层的说明； 

b) 参考 ISO 4628本部分（ISO 4628-10：2003）； 

c) 测试表面的种类，大小，部位（可选）。 

d) 依据第 4部分作出的评级结论； 

e) 评定时的照明情况； 

f) 涂层是否剥离； 

g) 评价过程中的任何异样特征（异常现场）； 

h) 检测日期。 
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附录 A 

（资料） 

最长锈丝长度 L和有代表性的锈丝长度 M的图例 
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译者后记 

   译者作为涂料行业内的一员，深感这些标准的实用有效。一些防腐蚀界的朋友也

希望学习和了解这类标准。因此，译者花了一些业余时间，逐步将标准译成中文，仅供

业内人士交流之用，并没有任何商业目的。 
译者在翻译时，尽最大努力遵循原文，并加了一些必要的注释。但由于译者水平有

限和语言的差异性，疏忽、遗漏乃至错误之处在所难免，所以建议读者对有疑问之处多

对照英文原版，以免误解（那样也是译者所不愿意见到的）。如能通过电子邮件方式向

译者指出错误之处以便更正，将令译者十分感激。 
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作及评价工作，有非常丰富的各类型式试验经验。 

张天峰：毕业于中南大学化学工程与工艺专业（本科），从事涂料及防腐蚀涂料相

关工作 8年，先后从事粉末涂料、集装箱及重防腐涂料产品研发、技术支持等工作，现
就职于上海金力泰化工股份有限公司技术中心，全面负责工业防腐及工程机械涂料的研

发及市场推广工作。E-mail/MSN：forcon@126.com , QQ：3298179 张斌  孔璇凤译    

MSN/E-mail: zblhx84@hotmail.com 
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