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National foreword

This British Standard is the English lang'uage version of EN ISO 8502-4:2000. It
is dual numbered as BS 7079-B4. 1994
Cross-references

The British Standards which implement international or European publications
referred to in this document may be found under the section entitled
International Standards Correspondence Index or by using the Find facility

The Technical Committee has reviewed the provisions of ISO 4677-1:1985 and
ISO 4677-2:1985 to which normative reference is made in the text, and has
decided that they are acceptable for use in conjunction with this standard.

A British Standard does not purport to include all the necessary provisions of a
contract. Users of British Standards are responsible for their correct application.

Compliance with a British Standard does not of itself confer immunity
from legal obligations.

Summary of pages
This document comprises a front cover, an inside front cover, pages i and ii, the
EN title page, the EN foreword page, pages 1to 15 and a back cover.

The BSI copyright notice displayed in th1s document indicates when the
document was last issued. .
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English version

Preparation of steel substrates before application of paint
and related products — Tests for the assessment of surface
cleanliness — Part 4: Guidance on the estimation of the
probability of condensation prior to paint application

(ISO 8502-4:1993)

Préparation des subjectiles d’acier avant application  Vorbereitung von Stahloberflichen vor dem
de peintures et de produits assimilés — Essais pour Auftragen von Beschichtungsstoffen — Priifungen

apprécier la propreté d'une surface — zum Beurteilen der Oberflichenreinheit —
Partie 4: Principes directeurs pour I'estimation dela  Teil 4: Anleitung zum Abschitzen der
probabilité de condensation avant application de Wahrscheinlichichkeit von Taubildung vor dem
peinture Beschichten

(ISO 8502-4:1993) (IS0 8502-4:1993)

This European Standard was approved by CEN on 18 April 1999.

CEN members are bound to comply with the CEN/CENELEC Internal
Regulations which stipulate the conditions for giving this European Standard
the status of a national standard without any alteration. Up-to-date lists and
bibliographical references concerning such national standards may be obtained
on application to the Central Secretariat or to any CEN member.

This European Standard exists in three official versions (English, French,
German). A version in any other language made by translation under the
responsibility of a CEN member into its own language and notified to the Central
Secretariat has the same status as the official versions.

CEN members are the national standards bodies of Austria, Belgium, Czech
Republic, Denmark, Finland, France, Germany, Greece, Iceland, Ireland, Italy,

Luxembourg, Netherlands, Norway, Portugal, Spain, Switzerland and United
Kingdom.

CEN

European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation
Europiaisches Komitee fiir Normung

Central Secretariat: rue de Stassart, 36 B-1050 Brussels

© 1999 CEN All rights of exploitation in any form and by any means reserved worldwide for CEN national
Members. Ref. No. EN ISO 8502-4:1999 E
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Foreword

The text of the International Standard from
Technical Committee ISO/TC 35, Paints and
varnishes, of the International Organization for
Standardization (ISO) has been taken over as a
European Standard by Technical Committee
CEN/TC 139, Paints and varnishes, the Secretariat
of which is held by DIN.
This European Standard shall be given the status of
a national standard, either by publication of an
identical text or by endorsement, at the latest by

. November 1999, and conflicting national standards
shall be withdrawn at the latest by November 1999.
According to the CEN/CENELEC Internal
Regulations, the national standards organizations
of the following countries are bound to implement
this European Standard: Austria, Belgium, Czech
Republic, Denmark, Finland, France, Germany,
Greece, Iceland, Ireland, Italy, Luxembourg,
Netherlands, Norway, Portugal, Spain, Sweden,
Switzerland and the United Kingdom.
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Introduction

The performance of protective coatings of paint and
related products applied to steel is significantly
affected by the state of the steel surface immediately
prior to painting. The principal factors that are
known to influence this performance are:

a) the presence of rust and mill scale;

b) the presence of surface contaminants,
including salts, dust, oils and greases;

¢) the surface profile.

International Standards ISO 8501, ISO 8502 and
ISO 8503 have been prepared to provide methods of
assessing these factors, while ISO 8504 provides
guidance on the preparation methods that are
available for cleaning steel substrates, indicating
the capabilities of each in attaining specified levels
of cleanliness.

These International Standards do not contain
recommendations for the protective coating systems
to be applied to the steel surface. Neither do they
contain recommendations for the surface quality
requirements for specific situations even though
surface quality can have a direct influence on the
choice of protective coating to be applied and on its
performance. Such recommendations are found in
other documents such as national standards and
codes of practice. It will be necessary for the users of
these International Standards to ensure that the
qualities specified are:

— compatible and appropriate both for the
environmental conditions to which the steel will
be exposed and for the protective coating system
to be used;

— within the capability of the cleaning procedure
specified.

The four International Standards referred to above
deal with the following aspects of preparation of
steel substrates: ‘

ISO 8501 — Visual assessment of surface
cleanliness;

ISO 8502 — Tests for the assessment of surface
cleanliness;

1SO 8503 — Surface roughness characteristics of
blast-cleaned steel substrates;

ISO 8504 — Surface preparation methods.

Each of these International Standards is in turn
divided into separate parts.

Some paints (but not all) require dry surfaces when
being applied to steel structures. Thin films of
condensed water on steel surfaces are mostly
invisible. It is therefore important to have a method
by which the probability of condensation can be
estimated prior to the application of paint.

1 Scope

This International Standard gives guidance on the
estimation of the probability of condensation on a
surface to be painted. It may be used to establish
whether conditions at the job site are suitable for
painting or not.

2 Normative references

The following standards contain provisions which,
through reference in this text, constitute provisions
of this part of ISO 8502. At the time of publication,
the editions indicated were valid. All standards are
subject to revision, and parties to agreements based
on this part of ISO 8502 are encouraged to
investigate the possibility of applying the most
recent editions of the standards indicated below.
Members of IEC and ISO maintain registers of
currently valid International Standards.

ISO 4677-1:1985, Atmospheres for conditioning and
testing — Determination of relative humidity —
Part 1: Aspirated psychrometer method.

IS0 4677-2:1985, Atmospheres for conditioning and
testing — Determination of relative humidity —
Part 2: Whirling psychrometer method.

ISO 8601:1988, Data elements and interchange
formats — Information interchange —
Representation of dates and times.

3 Probability of condensation

The relative humidity of the air and the steel
surface temperature are the basis for the estimation
of the probability of condensation, but there is no
simple rule to employ. The situation is complex
because there are a multitude of factors which have
an influence on the condensation and evaporation of
moisture, such as

— heat conductance of the structure;
— solar radiation on the surface;
— flow of ambient air around the structure;

— contamination by hygroscopic substances on
the surface.

These factors sometimes provoke wetting or prevent
drying locally on the surface, e.g. where the surface
temperature remains low or tends to fall due to heat
losses or where the air becomes quickly saturated
due to reduced ventilation. Naturally, the same
factors sometimes have the opposite effect.
Therefore any test results should be interpreted
with the greatest care.

Unless otherwise agreed, the steel surface
temperature generally should be at least 3 °C above
the dew-point when paints are used.

NOTE1 For paints that are tolerant to moisture on the surface,
a temperature difference less than 3 °C may be acceptable.

© BSI 06-2000
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Other temperature differences may be specified by
the paint manufacturer, or agreed by the interested
parties.

If the difference between the surface temperature
and the dew-point is below or will fall below the
required and/or agreed minimum, the probability of
condensation should be considered as being “high”.

If the difference is above and will remain above the
required and/or agreed minimum, the probability of
condensation should be considered as being “low”.

It is important to judge whether a temperature
drop, sufficient to cause condensation, is likely to
occur during the critical period. Table 1 may be used
to help with this determination. '

If the relative humidity is 85 % or higher, then
painting should be judged critically as the dew-point
is a maximum of 2,5 °C away.

If the relative humidity is high (92 % or

dew-point 1,3 °C away), painting should only be
considered if conditions can be confidently expected
to remain static or improve during the application
and drying period.

NOTE 2 This period is usually approximately 6 h.

If the relative humidity is apparently satisfactory
(for example 80 % or dew-point 3,4 °C away), the
environmental conditions over an appropriate time
period ahead, often about 6 h, should still be '
considered in order to ascertain that dew conditions
will not occur.

4 Instruments

The following instruments should be used, although
instruments other than those described may be used
provided they have an equivalent or greater
accuracy. ‘

a) For air temperature measurements, mercury
- thermometers or digital electronic thermometers,
accurate to £ 0,5 °C.

- b) For air humidity measurements, any of the
following instruments:

1) Aspirated psychrometers and whlrhng
(sling) hygrometers, including tables for -
calculation of humidity (see ISO 4677-1 and
ISO 4677-2, respectively), accurate

to+ 3 % RH.

NOTE 3 The aspirated psychrometer is the reference

instrument type according to the World Meteorological

Organization (WMO). _
2) Digital electronic hygrometers based on
measurement of capacitance change of
polymer films, accurate to+ 3 % RH and
capable of operating at any relative humidity
in the range 0 % RH to 100 % RH and at any
temperature in the range —40 °C to +80 °C.

3) Digital electronic hygrometers based on
measuring the resistance change in a salt
bridge, accurate to = 2 % RH and capable of
operating at any relative humidity in the
range 0 % RH to 97 % RH and at any
-temperature in the range 0 °C to 70 °C.

¢) For surface temperature measurements,
digital electronic thermometers, accurate
to+0,5°C.

"NOTE 4 Magnetic surface thermometers may be used provided

they have the required accuracy and are left on the surface for
sufficient time to reach the surface temperature.

5 Procedure

5.1 Using the instruments describedin4 a) and 4 b),
measure the air temperature to the nearest 0,5 °C
and the relative humidity.

5.2 Calculate the dew-point, which is a logarithmic
function of the vapour pressure at the actual
temperature. There are tables or charts from which
the dew-point can be determined. Their parameters
are air temperature and relative humidity. Such a
table is given in Annex A. Commercial dew-point
calculators of sufficient accuracy may also be used.

5.3 Us1ng the instrument described in 4 c), measure
the steel surface temperature. Take at least one
temperature measurement for every 10 m? of the
surface and adopt the lowest measured temperature
in calculating the dew point.

~ NOTE5 When selecting locations for temperature

measurements, any variation in the thickness of the steel and the
effect of shade should be considered. .

5.4 Estimate the minimum surface temperature
(above the dew-point) that is needed to avoid
condensation under the prevaﬂmg environmental -
conditions.

Table 1 — Temperature drop needed for condensation to occur, as a function of
the relative humidity

Relative humidity, % 98 95

92 90 85 80

Temperature drop, °C 0,3 0,8

1,3 1,6 12,56 3,4

be obtained from Annex A.

NOTE The figures are mean values for air temperatures from 0°C to 35 °C. For a given air temperature, more accurate figures can

2
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6 Test report

"The test report should include the following:

a) a reference to this part of ISO 8502
(.e. ISO 8502-4);

b) the date of carrying out the measurements
(including the day and hour), expressed in
accordance with ISO 8601;

¢) a description of the instruments used;
d) the calculated dew-point;
¢) the measured steel surface temperature;

f) the difference between the steel surface
temperature and the dew-point;

g) the minimum temperature difference needed
to avoid condensation;

h) an estimate of the probability of condensation
as being “high” or “low”.

© BSI 06-2000
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Annex A (informative)
Table for determination of dew-point

The following table gives the dew-point temperature ¢4 as a function of the air temperature ¢t and the
relative humidity, ¢. o

The following instructions are given for the use of the table: ,
— Enter the table at values of relative humidity which straddle the actual (measured) value.
— Enter the table at values of air temperature which straddle the actual (measured) value.
— Identify the corresponding four intersection values of dew-point temperature, make a linear
interpolation in two steps and round off to 0,1 °C.

The values given in the table are computed from the following equation which is valid forz > 0 °C.

(234,175 + )(In 0,01 +In ¢) + 17,080 85¢
234,175 x17,080 85 - (234,175 + £)(In 0,01 + Ing) -

NOTE 6 As can be seen from the equation, ¢4 is a comparatively simple function of two variables, ¢ and A. This function therefore
lends itself to calculations by use of an ordinary scientific programmable calculator. Such a caleulator, including its programme, can
be regarded as being equivalent to the table. It is superior to the table in that it presents without interpolation a direct reading of the
dew-pomt temperature. In addition a small pocket-type calculator is usually easier to manipulate on site than a comprehenswe table
covering several A4-format pages. To make sure that the calculator is properly programmed, put in any tabulated pair of

t- and A-values and compare the result with the corresponding value of 4 in the table.

ty = 234,175 X

4 ‘ . ©BSI06-2000
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Relative humidity, Air temperature, t (°C)
& (%) 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
51 . -89 -80 -70 -6,1 -52 -43 -33 -24 -15 -086
52 - 8,6 -7.,7 -6,8 -59 -49 -40 -31 -21. -12 -03
53 -84 -175 -6,5 -56 -47 -37 -28 -19 -10 0,0
54 -82 -7,2 -63 -~-54 -44 -35 -26 -16 -0,7 0,2
55 -79 -17,0 -6,1 -5,1 —-4,2 -3.3 -23 -14 -0,6 0,5
56 -77 -68 -58 -49 -39 -30 -21 -1,1 -0,2 0,7
57 -5 -65 -56 -47 -37 -28 -18 -09 0,0 1,0
58 -72 -6,3 ~54 —-4.4 -35 -2 -16 -07 0,3 1,2
59 -70 =61 -5,1 -42  -33 -23 -14 -04 0,5 1,4
60 -6,8 -59 -49 -40 -30 -21 -11 -0,2 0,7 1,7
61 - 6,6 -56 -47 -38 -28 -1,9 - -09 0,0 1,0 1,9
62 ' -6,4 -54 -4,5 -35 -2,6 -1,6 -0,7 0,2 1,2 2,1
63 -6,2 —5,2 - 4,3 -33 -24 -14 -056 0,5 1,4 24
64 -6,0 -50 -4,1 -3,1 -22 -12 -03 0,7 . 1,6 2,6
65 -58 -48 -39 -29 -20 -10 -01 09 18 2,8
66 -5,6 -46 -3,7 -27 -18 -08 0,2 1,1 2,1 3,0
67 -54 -44 -35 -26 -15 -0,6 0,4 1,3 2,3 3,2
68 -5,2 -~ 4,2 -33 -23 -1,3 -0,4 0,6 1,5 2,5 3,4
69 - 5,0 - 4,0 -3,1 -2,1 -1,1 -0,2 0,8 1,7 2,7 3,6
70 -48 -38 -29 -19 -10 0,0 1,0 1,9 2,9 3,8
71 -46 -3,6 -2,7 -1,7 -0,8 0,2 1,2 2,1 3,1 4.0
72 -44 ~-35 -25 -1,5 -06 0,4 1,4 2,3 3,3 4,2
73 -42 -33 -23. -13 -04 0,6 1,5 2,56 3,5 44
74 o ]1-41 -3,1 -21 -1,2 -0,2 0,8 1,7 2,7 3,7 4,6
75 -39 -29 ~-19 -1,0 0,0 1,0 1,9 - 2,9 3,9 48
76 C1=-3,7 -2 -1,8 -0,8 0,2 1,1 2,1 . 3,1 4,0 5,0
77 -35 -26 -16 -0,6 0,4 1,3 2,3 3,3 4,2 5,2
78 -3,4 -24 -14 -04 0,5 1,56 2,5 34 4.4 5,4
79 -32 -22 =12 -0,3 0,7 1,7 2,6 3,6 4.6 5,6
80 -30 -20 -1,1 -0, 0,9 1,9 2,8 3,8 4,8 5,7
81 -29 -19 -09 0,1 1,0 2,0 3,0 4,0 . 4,9 5,9
82 -2,7 -7 =07 0,2 1,2 2,2 - 3,2 41 5,1 6,1
-83 ~2,5 -15 -0,6 0,4 1,4 2,4 3,3 4,3 5,3 6,3
84 . -24 -14. -04 06 - 186 2,6 3,56 45 5,5 6,4
85 - 2,2 -1,2 -02 0,7 1,7 2,7 3,7 4,7 5,6 6,6
86 - 1-20 -1,1 -0,1 0,9 1,9 2,9 3,8 4,8 5,8 6,8
87 -19 =09 0,1 1,1 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0
88 ’ - 1,7 -0,8 0,2 1,2 22 32 42 5,2 6,1 71
89 -1,6 - 0,6 04 14 2,4 3,3 4,3 5,3 6,3 7.3
90 -14 -04 05 - 1,5 2,56 3,5 4,5 5,6 6,5 75
91 -1,3 -03 0,7 1,7 2,7 3,7 4,6 5,6 6,6 7,6
92 -11 -08 0,8 1,8 2,8 3,8 4,8 - 5,8 6,8 7,8
93 -1,0 - 0,0 1,0 2,0 3,0 40 50 59 6,9 7,9
94 -0,8 0,1 1,1 2,1.. 31 41 5,1 6,1 7,1 8,1
95 : -0,7 0,3 1,3 - 2,3 3,3 4.3 53 6,3 7.3 8,2
96 -0,6 - 0,4 1,4 24 - 34 4.4 5,4 6,4 7,4 84 -
97 ' -0,4 0,6 1,6 26 - 36 4,6 5,6 6,6 7,6 8,6
o8 -0,3 0,7 1,7 2,7 . 3,7 4,7 - 8,7 6,7 7,7 87
99 -0,1 0,9 1,9 2,9 39 49 5,9 6,9 79 8,9
100 0,0 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 70 80 9,0
6 : " ©BSI 06-2000
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Relative humidity, v ) Air temperature, t(C).
%) 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19
51 0,4 1,3 2.2 3,1 40 50 5,9 6,8 7,7 8,7
52 0,6 1,6 2,5 3,4 4,3 5,2 6,2 7,1 8,0 8,9
53 0,9 1,8 2,7 3,7 4,6 5,5 6,4 7,4 83 . 92
b4 1,1 2,1 3,0 3,9 4,9 5,8 67 176 8,6 9,5
55 1,4 2,3 3,3 4,2 5,1 6,1 7,0 7.9 8,8 9,8
56 1,7 2,6 3,5 4,5 5,4 6,3 7,2 82 .. 91 10,0
57 ” 1,9 2,8 3,8 4,7 5,6 6,6 7,5 8,4 94 10,3
58 2,1 3,1 4,0 5,0 5,9 6,8 7,8 8,7 9,6 10,6
59 2,4 3,3 4,3 5,2 6,1 7,1 8,0 8,9 9,9 10,8 -
60 2,6 3,6 4,5 5,4 6,4 7,3 8,3 9,2 10,1 11,1
61 2,8 3,8 4,7 5,7 6,6 7,6 8,5 .94 10,4 11,3
62 3,1 4,0 5,0 5,9 6,9 7,8 8,7 9,7 10,6 11,6
| 63 3,3 4,2 5,2 6,1 7,1 8,0 9,0 9,9 10,9 11,8
64 3,5 4,6 54 6,4 7,3 8,3 9, 10,2 11,1 12,0
65 3,7 4,7  5,6. 6,6 75 - 85 9, 10,4 11,3 12,3
66 4,0 4,9 5,9 6,8 7,8 8,7 9, 10,6 11,6 12,6
67 4,2 5,1 6,1 7,0 8,0 8,9 99 108 11,8 12,7
68 4,4 5,3 6,3 7,2 8,2 9,2 101 11,1 12,0 13,0
69 4,6 5,5 6,5 7,5 8,4 9,4 10, 11,3 12,2 13,2
70 4,8 5,8 6,7 1,7 8,6 9,6 10, 11,6 12,5 13,4
71 5,0 6,0 6,9 7,9 8,8 9,8 10, 11,7 12,7 13,6
72 5,2 6,2 7.1 8,1 9,0 10,0 11,0 11,9 12,9 13,8
73 5,4 6,4 7,3 8,3 92 10,2 11, 12,1 13,1 14,1
74 5,6 66 75 8,6 9,4 10,4 11, 12,3 13,3 14,3
75 5,8 6,8 7,7 8,7 96 . 106 11,6 12,5 13,5 14,5
76 6,0 6,9 7,9 8,9 9,8 10,8 11, 12,7 13,7 14,7
77 62 71 8,1 9,1 10,0 11,0 12, 12,9 13,9 14,9
78 . 6,4 7,3 8,3 9,3 10,2 11,2 12, 13,1 14,1 15,1
79 6,5 7,5 8,5 9,5 10,4 - 114 12, 13,3 14,3 15,3
80 ’ 6,7 7,7 8,7 9,6 10,6 11,6 12, 135 - 145 156
81 6,9 7,9 8,8 98 10,8 11,8 . 12, 13,7 14,7 15,7
82 7,1 8,1 9,0 10,0 . 11,0 12,0 12, 13,9 14,9 15,9
83 7,3 82 9,2 10,2 11,2 121 13,1 14,1 15,1 16,0
84 7,4 84 9,4 10,4 11,3 12,3 18, 14,3 15,3 ~ 16,2
85 7,6 8,6 9,6 10,6 11,5 12,6 13, 14,5 15,4 16,4
86 7,8 8.8 9,7 10,7 11,7 12,7 13, 14,6 15,6 16,6
87 - 7,9 8,9 9,9 10,9 11,9 129 13, 14,8 15,8 16,8
88 - . 81 91 10,1 11,1 12,0 - 13,0 14, 150 . 160 17,0
89 83 - 93 10,2 11,2 12,2 13,2 14,2 15,2 ° 16,2 17,1
90 8,4 9,4 10,4 114 12,4 13,4 144 15,3 16,3 17,3
91 8,6 9,6 10,6 11,6 12,6 13,5 14,5 15,5 16,5 17,6
92 88 98 10,7 11,7 12,7 13,7 - 14,7 15,7 16,7 17,7
93 8,9 9,9 10,9 11,9 . 129 139 149 159 16,9 17,8
94 9,1 10,1 11,1 121 13,1 140 150 16,0 17,0 18,0
95 _ 9,2 10,2 11,2 12,2 13,2 14,2 15,2 16,2 - 17,2 18,2
96 ] 94 10,4 11,4 12,4 13,4 14,4 15,4 16,4 174 . 183
97 : 95 10,5 11,5 12,5 13,5 14,5 - 15,9 16,5 17,5 18,6
98 : 9,7 10,7 11,7 12,7 - 13,7 14,7 15,7 16,7 17,7 18,7
29 99 10,8 11,8 12,8 - 13,8 14,8 15,8 16,8 - 17,8 18,8
100 10,0 11,0 12,0 13,0 14,0 15,0 16,0 17,0 - 18,0 19,0
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STD.BSI BS EN ISO BSUE-H-ENGLEUDU‘ | ‘].I:E'-llabcl pasa5a3 L34 MM
EN ISO 8502-4:1999

Relative humidity, Air temperature, t (°C)
¢ (%) 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29
1 -375 -369 -363 -358 -352 -34,6 -340 -334 -328 -322
2 -306 -300 -293 -287 -280 -274 -268 -26,1 -255 -249
3 -263 -256 -250 -243 -236 -230 -223 -21,7 -21,0 -203
4 -232 -225 -21,8 -211 -204 -197 -190 -184 -17,7 -170
5 -206 -199 -192 -185 -178 -17,1 -164 -157 -150 -14,3
6 -185 -178 -171 -164 -157 -150 -142 -1356 -12,8 -121
7 -167 -160 -153 -146 -138 -131 -124 -116 -10,9 -10,2
8 -152 -144 -13,7 -129 -122 -11,5 -10,7 -10,0 -9,2 -85
9 -13,7 -130 -122 -11,6 -10,7 -10,0 -9,2 - 8,6 -1,7 -70
10 -124 -11,7 -109 -102 -94 -86 -79 -171 -64 -5,6
11 -11,3 -10,5 -9,7 -90  -82 -7,4 - 6,7 -59 -5,1 - 4.4
12 -10,2 -9,4 - 8,6 -17,9 -71 -6,3 -55 —-48 -4,0 -32
13 -9,2 -84 -1,6 -6,8 -6,0 -53 - 4,5 -3,7 -2,9 -21
14 - 8,2 -74 - 6,6 -59 -51 -4.3 -35 -2,7 -19 -1,1
15 -73 -6,5 -5,8 -50 -4,2 -3,4 -2,6 -1,8 -1,0 -0,2
16 -6,5 -5,7 -4.9 -4,1 -3,3 -25 -17 -09 -0,1 0,7
17 -5,7 -49 —4,1 -3,3 -2,5 - 1,7 -0,9 -0,1 0,7 1,5
18 -5,0 -4,2 -3,4 -25 -1,7 -0,9 -0,1 0,7 1,5 2,3
19 -43 -34 -26 -1,8 -10 -0,2 0,6 1,4 2,3 3,1
20 -3,6 -28 -19 -11 -0,3 0,5 . 1,3 2,2 3,0 3,8
21 -29 -21 -1,3 - 0,5 0,4 1,2 2,0 2,8 3,7 4.5
22 -2,3 -1,5 -0,6 0,2 1,0 1,8 2,7 3,5 4,3 5,2
23 -1,7 -09 0,0 0,8 1,6 2,5 3,3 4,1 5,0 5,8
24 -1,1 -0,3 0,5 1,4 2,2 3,1 3,9 4,7 5,6 6,4
25 -0,6 0,3 1,1 2,0 2,8 3,6 4,5 5,3 6,2 7,0
26 0,0 0,8 1,7 2,5 3,3 42 5,0 5,9 6,7 7,6
27 0,5 1,3 2,2 3,0 3,9 4,7 5,6 6,4 7,3 8,1
28 1,0 1,8 2,7 3,5 4.4 5,3 6,1 7,0 7.8 8,7
29 1,6 2,3 3,2 4,0 4.9 5,8 6,6 7,5 8,3 9,2
30 1,9 2,8 3,7 4,5 5,4 6,2 7,1 8,0 8,8 9,7
31 2,4 3,3 4,1 5,0 5,9 6,7 7,6 8,4 9,3 10,2
32 2,8 3,7 4,6 5,4 6,3 7,2 8,0 8,9 9,8 10,6
33 3,3 4,1 5,0 5,9 6,8 7,6 8,56 9,4 10,2 11,1
34 3,7 4.6 b,4 6,3 7,2 8,1 8,9 9,8 10,7 11,6
35 4,1 5,0 59 6,7 7,6 8,5 9,4 10,2 11,1 12,0
36 45 5,4 6,3 71 8,0 8,9 9,8 10,7 11,5 12,4
37 4,9 5,8 6,7 7,5 8,4 9,3 10,2 11,1 12,0 12,8
38 - 5,3 6,2 7,1 7.9 8,8 97 10,6 11,5 12,4 13,2
39 5,7 6,5 7,4 8,3 9,2 10,1 11,0 11,9 12,8 13,6
40 6,0 6,9 7.8 8,7 9,6 10,5 11,4 12,3 13,1 14,0
41 6,4 7,3 82 9,1 10,0 10,8 11,7 12,6 13,56 14,4
42 6,7 7,6 8,5 9,4 10,3 11,2 12,1 13,0 13,9 14,8
43 7,1 8,0 89 9,8 10,7 11,6 12,5 13,4 14,3 15,2
44 7,4 8,3 9,2 10,1 11,0 11,9 12,8 13,7 14,6 15,5
45 7,7 8,6 9,5 10,4 11,3 12,3 13,2 14,1 15,0 15,9
46 8,0 9,0 9,9 . 10,8 11,7 12,6 13,5 14,4 15,3 16,2
47 8,4 9,3 10,2 11,1 12,0 12,9 13,8 14,7 15,6 16,5
48 8,7 9,6 10,5 11,4 12,3 13,2 14,1 15,1 16,0 16,9
49 9,0 9,9 10,8 11,7 12,6 13,56 14,5 15,4 16,3 17,2
50 9,3 10,2 11,1 12,0 12,9 13,9 14,8 15,7 16,6 17,5
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STD BSI BS EN IS0 HSDE Y~ ENGL E.'I]DD - II.I:E bh‘l DﬁSBS&‘I 575 -

EN ISO 8502-4:1999 | o . o -
m

Relative humidity, Air temperature, ¢ (°C)
¢ (%) 20 21 22 23 _ 24 25 ?6 27 . 28 29
51 9,6 10,5 114 12,3 13,2 14,2 15,1 16,0 16,9 17,8
52 9,9 10,8 11,7 12,6 13,5 14,6 15, 16,3 17,2 18,1
63 10,1 11,1 12,0 12,9 13,8 14,8 15, 16,6 - 17,5 18,4
54 10,4 11,3 12,3 13,2 141 15,0 16, 16,9 17,8 18,7
| 65 10,7 11,6 12,6 13,6 14,4 15,3 16,3 17,2 18,1 19,0
56 11,0 11,9 12,8 13,8 14,7 15,6 16,5 17,56 18,4 19,3
57 11,2 12,2 13,1 14,0 15,0 15,9 16,8 17,8 18,7 19,6
58 11,6 12,4 134 14,3 15,2 16,2 17,1 18,0 19,0 19,9
59 11,8 12,7 13,6 14,6 15,5 16,4 17,4 18,3 19,2 20,2
60 12,0 12,9 13,9 14,8 15,8 16,7 17,6 18,6 19,56 20,4
61 . 12,3 13,2 14,1 15,1 16,0 17,0 17,9 18,8 19,8 20,7
62 12,5 134 14,4 15,3 16,3 17,2 18,2 19,1 20,0 21,0
63 112,8 13,7 ‘14,6 15,6 16,5 17,5 18,4 19,4 20,3 21,2
64 13,0 13,9 14,9 15,8 = 16,8 17,7 18,7 19,6 20,5 21,5
65 13,2 14,2 151 16,1 17,0 18,0. 18,9 19,9 20,8 21,7
66 136 144 15,4. 16,3 17,3 18,2 19,2 20,1 21,0 22,0
67 13,7 14,6 15,6 16,5 17,56 18,4 19,4 20,3 21,3 22,2
68 13,9 14,9 15,8 16,8 17,7 18,7 19,6 20,6 21,5 22,5
69 14,1 15,1 16,1 17,0 18,0 18,9 19,9 20,8 21,8 22,7
70 14,4 15,3 16,3 17,2 18,2 19,1 °~ 20,1 21,1 22,0 23,0
71 14,6 15,5 16,5 17,6 18,4 194 20,3 21,3 22,2 23,2
72 14,8 15,8 16,7 17,7 18,6 19,6 20,6 21,5 22,56 23,4
73 15,0 16,0 16,9 17,9 18,9 19,8 20,8 21,7 22,7 23,7
74 15,2 16,2 17,2 18,1 19,1 20,0 21,0 22,0 22,9 23,9
75 154 16,4 17,4 18,3 19,3 20,3 21,2 22,2 23,1 24,1
76 15,6 16,6 17,6 18,5 19,5 20,5 21,4 22,4 23,4 24,3
77 15,8 16,8 17,8 18,7 19,7 20,7 21,7 22,6 23,6 24,6
78 16,0 17,0 18,0 19,0 19,9 20,9 21,9 22,8 23,8 24.8
79 . 16,2 17,2 18,2 19,2 - 20,1 21,1 22,1 23,0 24,0 25,0
80 16,4 17,4 18,4 19,4 20,3 21,3 22,3 23,2 24,2 25,2
81 16,6 17,6 18,6 19,6 20,5 21,6 22,5 23,5 24,4 25,4
82 16,8 17,8 18,8 19.8 = 20,7 21,7 22,7 . 23,7 24,6 25,6
83 17,0 18,0 19,0 20,0 209 21,9 22,9 23,9 24.8 25,8
84 17,2 18,2 19,2 20,1 21,1 22,1 23,1 241 - 25,0 26,0
85 17,4 18,4 19,4 20,3 21,3 ' 223 23,3 24,3 25,2 26,2
86 ' 17,6 18,6 19,6 20,5 21,5 22,5 - 23,5 24,5 254 26,4
87 17,8 188 - 19,7 20,7 21,7 22,7 23,7 24.6. 25,6 26,6
88 . 18,0 - 189 19,9 - 20,9 21,9 22,9 23,9 24,8 25,8 26,8
89 ) 18,1 19,1 20,1 21,1 22,1 23,1 240 25,0 26,0 27,0
90 18,3 19,3 20,3 21,3 22,3 23,2 24,2 25,2 26,2 27,2
91 185 19,5 20,6 21,4 22,4 234 24,4 25,4 26,4 27,4
92 18,7 19,6 20,6 21,6 22,6 -23,6 24,6 25,6 26,6 27,6
93 _ 18,8 19,8 . 20,8 21,8 22,8 23,8 24,8 25,8 26,8 27,7
94 19,0 20,0 21,0 22,0 23,0 24,0 25,0 25,9 - 26,9 27,9
95 19,2 20,2 21,2 22,2 23,1 24,1 -25,1 26,1 27,1 28,1
96 19,3 203 - 21,3 22,3 23,3 24,3 25,3 26,3 27,3 28,3
97 19,5 20,5 21,56 22,5 23,5 24,56 25,5 26,5 27,5 28,5
98 19,7 20,7 21,7 22,7 23,7 24,7 25,77 26,7 27,7 28,7
99 19,8 20,8 21,8 . 22,8 23,8 24,8 25,8 26,8 27,8 = 28,8
100 20,0 21,0 22,0 23,0 - 24,0 25,0 26,0 27,0 28,0 29,0
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STD.BSI BS EN IS¢ 4502-4-ENGL 2000 M@ 1lb24bb9 0858585 '-ljﬂ]. [
EN ISO 8502-4:1999

Relative humidity, Air temperature, t (°C)
@ (%) 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39
1 -316 -31,0 -304 -299 -293 -287 -28,1 -275 -269 -264
2 -242 -236 -230 -224 -21,7 -21,1 -205 -19,8 -19,2 -186
3 -197 -190 -184 -17,7 -170 -164 -157 -15,1 -144 -13,8
4 -16,3 -156 -150 -143 -136 -129 -123 -116 -109 -10,2
5 -136 -129 -122 -11,6 -10,9 -10,2 -9,5 - 8,8 -81 -74
6 -114 -10,7 -10,0 -93 - 86 -7,8 -7,1 -6,4 - 5,7 -50
7 -9,5 -87 - 8,0 -7,3 -6,6 -5,9 -5,1 -44 -3,7 -3,0
8 -1,8 -170 -6,3 -5,6 -4.8 -41 -34  -2,6 -1,9 -1,2
9 -6,2 -5,6 -48 -40 -3,3 -25 -1,8 -1,1 -0,3 04
10 - 49 - 4,1 -34 -26 -1,9 -1,1 -0,4 0,4 1,1 1,9
11 -3,6 -29 -2,1 -1,3 -0,6 0,2 0,9 1,7 2,5 3,2
12 -24 -1,7 -0,9 -0,1 0,6 1,4 2,2 2,9 3,7 4.4
13 -1,4 -0,6 0,2 1,0 1,7 2,5 3,3 4,0 48 5,6
14 - —0,4 0,4 1,2 2,0 2,8 3,56 4,3 5,1 5,9 6,7
15 0,6 1,4 2,2 3,0 3,7 4,5 5,3 6,1 6,9 7,7
16 1,6 2,3 3,1 3,9 4,7 5,4 6,2 7,0 7,8 8,6
17 2,3 3,1 3,9 4,7 5,6 6,3 7.1 7,9 8,7 9,5
18 3,1 3,9 4.7 5,5 6,3 7,2 8,0 8,8 9,6 10,4
19 3,9 4,7 56 63 71 7,9 87 9,6 10,4 11,2
20 4.6 5,4 6,3 7,1 7.9 8,7 9,5 10,3 11,1 11,9
21 5,3 6,1 7,0 7,8 8,6 9,4 10,2 11,1 11,9 12,7
22 6,0 6,8 7,6 8,56 9,3 10,1 10,9 11,8 12,6 13,4
23 6,6 7,5 8,3 9,1 9,9 10,8 11,6 12,4 13,3 14,1
24 7,2 8,1 89 . 97 10,6 11,4 12,2 13,1 13,9 14,7
25 7,8 8,7 9,5 10,4 11,2 12,0 12,9 13,7 14,5 15,4
26 8,4 9,3 10,1 10,9 11,8 12,6 13,5 14,3 15,1 16,0
27 9,0 9,8 10,7 11,5 12,4 13,2 14,0 14,9 15,7 16,6
28 9,5 10,4 11,2 12,1 12,9 13,8 14,6 15,5 16,3 17,2
29 10,0 10,9 117 12,6 13,4 14,3 15,2 16,0 16,9 17,7
30 10,5 11,4 12,3 13,1 14,0 14,8 15,7 16,5 17,4 18,2
31 11,0 11,9 12,8 13,6 14,5 15,3 16,2 17,1 17,9 18,8
32 11,56 12,4 13,2 14,1 15,0 15,8 16,7 17,6 18,4 19,3
33 12,0 12,8 13,7 14,6 15,4 16,3 17,2 18,0 18,9 19,8
34 12,4 13,3 14,2 15,0 15,9 16,8 17,6 18,5 19,4 20,3
35 12,9 13,7 14,6 15,5 16,4 17,2 18,1 18,0 19,9 20,7
36 13,3 14,2 15,1 15,9 16,8 17,7 18,6 19,4 20,3 21,2
37 13,7 14,6 15,5 16,4 17,2 18,1 19,0 19,9 20,8 21,6
38 14,1 15,0 15,9 16,8 17,7 18,5 19,4 20,3 21,2 22,1
39 14,5 15,4 16,3 17,2 18,1 19,0 19,8 20,7 21,6 22,5
40 14,9 15,8 16,7 17,6 185 19,4 20,3 21,1 22,0 22.9
41 15,3 16,2 17,1 18,0 18,9 19,8 20,7 21,5 22,4 23,3
42 15,7 16,6 17,6 18,4 19,3 20,2 21,0 21,9 22,8 23,7
43 16,1 16,9 17,8 18,7 19,6 20,5 21,4 22,3 23,2 24,1
44 16,4 17,3 18,2 19,1 20,0 20,9 21,8 22,7 23,6 245
45 16,8 17,7 18,6 19,5 20,4 21,3 22,2 23,1 24,0 24,9
46 17,1 18,0 18,9 19,8 20,7 21,6 22,5 23,4 24,3 25,2
47 17,5 18,4 19,3 20,2 21,1 22,0 22,9 23,8 24,7 25,6
48 17,8 18,7 19,6 20,5 21,4 22,3 23,2 24,1 25,1 26,0
49 18,1 19,0 19,9 20,8 21,8 22,7 23,6 24,5 254 26,3
50 18,4 19,3 20,3 21,2 22,1 23,0 23,9 24,8 25,7 26,7
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Relative humidity, Air temperature, ¢ (°C)
¢ (%) 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39

51 18,8 19,7 20,6 21,5 22,4 23,3 24,2 25,2 26,1 27,0
52 19,1 20,0 20,9 21,8 22,7 23,7 246 25,5 26,4 27,3
53 19,4 20,3 21,2 22,1 23,1 24,0 24,9 25,8 26,7 27,6
54 19,7 20,6 21,6 22,4 23,4 24,3 25,2 26,1 27,0 28,0
65 20,0 20,9 21,8 22,7 23,7 24,6 25,5 26,4 - 274 28,3
56 20,3 21,2 22,1 23,0 24,0 24,9 25,8 26,7 27,7 28,6
57 20,5 21,5+ 224 23,3 24,3 25,2 26,1 27,0 28,0 28,9
58 20,8 21,8 22,7 23,6 24,6 25,5 26,4 27,3 28,3 29,2
59 21,1 22,0 23,0 23,9 24,8 25,8 26,7 27,6 28,6 29,5
60 ‘ 21,4 22,3 23,2 24,2 25,1 26,1 27,0 27,9 28,9 29,8 -
61 21,6 22,6 23,5 24,5 25,4 26,3 27,3 28,2 29,1 30,1
62 21,9 22,9 23,8 24,7 25,7 26,6 ° 27,6 28,5 29,4 30,4
63 22,2 23,1 24,1 25,0 25,9 26,9 27,8 28,8 29,7 30,6
64 v 22,4 23,4 24,3 25,3 26,2 27,2 28,1 29,0 30,0 30,9
65 22,7 23,6 24,6 25,5 26,5 274 28,4 29,3 30,2 31,2
66 22,9 23,9 24,8 25,8 26,7 27,7 28,6 29,6 30,5 31,5
67 23,2 24,1 25,1 26,0 27,0 27,9 28,9 @ 29,8 30,8 31,7
68 23,4 244 25,3 26,3 27,2 28,2 29,’1 30,1 . 31,0 32,0
69 23,7 24,6 25,6 26,5 27,5 28,4 294 30,3 31,3 32,2
70 23,9 24,9 25,8 26,8 27,7 28,7 29,6 30,6 31,6 32,5
71 24,2 25,1 26,1 27,0 28,0 289 299 30,8 31,8 32,8
72 24,4 25,3 26,3 27,3 28,2 29,2 30,1 31,1 32,0 33,0
73 24,6 25,6 26,5 27,5 28,5 29,4 30,4 31,3 32,3 33,3
74 24.8 25,8 26,8 27,7 28,7 29,7 30,6 31,6 - 32,5 33,56
75 25,1 26,0 27,0 28,0 28,9 29,9 30,9 31,8 32,8 33,7
76 25,3 26,3 27,2 28,2 29,2 30,1 31,1 32,0 33,0 34,0
77 25,5 26,5 27,4 28,4 29,4 30,3 31,3 32,3 33,2 34,2
78 25,7 26,7 27,7 28,6 29,6 30,6 31,5 32,56 33,5 34,4
79 26,0 26,9 27,9 28,9 29,8 30,8 - 318 32,7 33,7 34,7
80 , 26,2 27,1 28,1 29,1 30,0 31,0 320 33,0 33,9 34,9
81 -126,4 27,3 28,3 29,3 30,3 31,2 32,2 33,2 34,2 35,1
82 26,6 27,6 285 295 30,5 31,5 32,4 334 344 35,3
83 26,8 27,8 28,7 29,7 30,7 31,7 32,6 33,6 34,6 35,6
84 27,0 28,0 28,9 29,9 30,9 31,9 32, 9 33,8 34,8 35,8
85 27,2 28,2 29,2 30,1 31,1 - 32,1 33 1 34,0 35,0 36,0
86 27,4 - 28,4 294 30,3 31,3 32,3 . 33,3 -'34,3 352 - 36,2
87 27,6 28,6 29,6 30,5 31,6 32,5 33,6 34,5 35,4 36,4
88 . 27,8 28,8 29,8 30,7 31,7 32,7 33,7 - 84,7 35,7 36,6
‘89 28,0 29,0 30,0 30,9 31,9 32,9 33 9 349 35,9 36,8
90 28,2 29,2 30,1 31,1 32,1 33,1 34 1 - 35,1 36,1 37,0
91 28,4 294 30,3 31,3 32,3 -333 34,3 35,3 36,3 37,3
92 28,6 29,5 30,5 31,6 32,5 33,5 345 3556 36,5 37,5
93 28,7 29,7 30,7 31,7 32,7 33,7 34,7 35,7 36,7 37,7 .
94 28,9 29,9 30,9 31,9 329 33,9 - 349 35,9 36,9 37,9
95 29,1 30,1 31,1 32,1° 331 34,1 351 - 36,1 37,1 38,0
96 . 129,3 30,3 31,3 32,3 33,3 34,3 3,3 36,3 37,2 38,2
97 | 29,5_ 30,5 31,5 32,6 33,6 344 & 354 364 37,4 384
98 29,6 30,6 31,6 32,6 33,6 34,6 35,6 36,6 37,6 38,6
99 29,8 30,8 31,8 32,8 33,8 34,8 35,8 36,8 37,8 38,8
100 - 180,0 31,0 32,0 33,0 34,0 35,0 36,0 37,0 38,0 39,0

12 _ | ' © BSI 06-2000

COPYRI GHT British Standards Institute on ERC Specs and Standards. °
-Licensed by Information Handling Services . . o -



STD.BSI BS EN IS0 A502-4-ENGL 2000 MM 1LP4LbY DA58587 284 BN
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Relative humidity, Air temperature, ¢t (°C)
® (%) 40 11 42 43 44 45 46 47 48 49 50
1 -258 —-252 -246 —24,1 -235 -229 -223 -21,8 -21,2 -20,6 -20,1
2 -18,0 -174 -16,7 —-16,1 -155 -149 -143 -136 -130 -124 -11,8
3 -131 -125 -11,8 -11,2 -10,56 -99 -92 -86 -80 -73 -6,7
4 -96 -89 -82 -75 -69 -62 -55 -49 -42 -36 -29
5 -67 -60 -53 -46 -40 -33 -26 -19 -12 -0,5 0,1
6 -43 -36 -29 -22 -1 -08 -01 0,6 1,3 2,0 2,7
7 -23 -16 -0,8 -0,1 0,6 1,3 2,0 2,7 3,4 4,1 4,8
8 -0,5 0,3 1,0 1,7 2,4 3,2 3.9 4,6 5,3 6,0 6,8
9 1,2 1,9 2,6 3,4 4,1 4.8 5,6 6,3 7,0 7.8 8,5
10 2,6 3,4 4,1 49 5,6 6,3 7,1 7,8 8,6 9,3 10,0
11 4,0 4,7 5,5 6,2 7,0 7,7 8,5 9,2 10,0 10,7 11,5
12 5,2 6,0 6,7 7,5 8,3 8,0 98 105 11,3 12,0 12,8
13 6,4 7,1 179 8,7 9.4 10,2 11,0 11,7 12,5 13,3 14,0
14 7.4 82 9,0 9,8 10,5 11,3 12,1 12,9 13,6 14,4 15,2
15 8,4 92 10,0 10,8 11,6 12,4 13,1 13,9 14,7 15,5 16,2
16 94 10,2 11,0 11,8 12,6 13,3 14,1 14,9 15,7 16,5 17,3
17 10,3 11,1 11,9 12,7 13,5 14,3 15,1 15,9 16,6 17,4 18,2
18 11,2 12,0 12,8 13,6 14,4 15,2 16,0 16,8 17,5 18,3 19,1
19 12,0 128 136 144 15,2 16,0 16,8 176 18,4 19,2 20,0
20 12,8 13,6 14,4 15,2 16,0 16,8 17,6 18,4 19,2 20,0 20,8
21 13,5 14,3 15,1 160 168 176 184 192 200 20,8 216
22 14,2 15,0 15,9 16,7 17,56 18,3 19,1 20,0 20,8 21,6 224
23 14,9 15,7 16,6 17,4 18,2 19,0 19,8 20,7 21,5 22,3 23,1
24 15,6 164 17,2 18,1 189 19,7 20,5 21,4 222 23,0 238
25 16,2 17,0 17,9 18,7 19,56 20,4 21,2 22,0 22,9 23,7 24,5
26 16,8 17,7 18,5 19,3 20,2 21,0 21,8 22,7 23,5 24,3 25,2
27 17,4 18,3 19,1 19,9 20,8 216 225 23,3 24,1 25,0 25,8
28 18,0 18,8 19,7 20,5 21,4 22,2 23,1 23,9 24,7 25,6 26,4
29 18,6 19,4 20,3 21,1 22,0 22,8 23,6 24,5 25,3 26,2 27,0
30 19,1 20,0 20,8 21,7 225 23,4 242 251 259 268 276
31 19,6 20,56 21,3 22,2 23,0 23,9 24,8 25,6 26,5 27,3 28,2
32 20,1 21,0 21,9 22,7 236 244 253 26,1 270 27,9 287
33 20,6 21,5 22,4 23,2 24,1 24,9 25,8 26,7 27,5 28,4 29,3
34 21,1 22,0 229 23,7 246 255 26,3 272 280 289 29,8
35 21,6 22,5 23,3 24,2 25,1 25,9 26,8 27,7 28,5 29,4 30,3
36 22,1 22,9 23.8 24,7 25,5 26,4 27,3 28,2 29,0 29,9 30,8
37 225 23,4 243 25,1 26,0 269 278 286 295 304 313
38 22,9 23,8 24,7 25,6 26,5 27,3 28,2 29,1 30,0 30,8 31,7
39 23,4 24,3 25,1 26,0 26,9 27,8 28,7 29,5 30,4 31,3 32,2
40 23,8 24,7 25,6 26,5 27,3 28,2 29,1 30,0 30,9 31,7 32,6
41 242 25,1 26,0 269 278 286 295 304 31,3 32,2 33,1
42 24,6 25,5 26,4 27,3 28,2 29,1 30,0 30,8 31,7 32,6 33,5
43 25,0 25,9 26,8 27,7 28,6 29,5 30,4 31,3 32,1 33,0 33,9
44 254 26,3 27,2 28,1 290 299 30,8 31,7 326 334 34,3
45 25,8 26,7 27,6 28,56 29,4 30,3 31,2 32,1 33,0 33,8 34,7
46 26,1 270 279 288 29,7 306 3156 324 333 34,2 35,1
47 26,5 27,4 28,3 29,2 30,1 31,0 31,9 32,8 33,7 34,6 35,5
48 26,9 27,8 28,7 29,6 30,5 31,4 32,3 33,2 34,1 35,0 35,9
49 27,2 28,1 29,0 29,9 30,9 31,8 32,7 33,6 34,5 35,4 36,3
50 27,6 28,5 29,4 30,3 31,2 32,1 33,0 339 348 358 36,7
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Relative humidity, » Air temperature, ¢ (°C)
o (%) 40 41 42 43 44 45 46 i 48 49 50
51 27,9 28,8 29,7 30,6 31,6 32,56 33,4 34,3 35,2 36,1 37,0
52 28,2 29,2 30,1 31,0 31,9 32,8 33,7 34,6 35,6 36,5 37,4
53 28,6 29,6 30,4 31,3 - 32,2 33,2 34,1 350 35,9 36,8 37,7
54 28,9 - 29,8 30,7 31,6 32,6 33,5 34,4 35,3 36,2 37,2 38,1
55 29,2 30,1 31,1 32,0 32,9 33,8 34,7 35,7 36,6 37,5 38,4
56 29,5 30,4 31,4 32,3 33,2 34,1 35,1 36,0 36,9 37,8 38,8
57 29,8 30,8 31,7 32,6 33,5 34,5 35,4 36,3 37,2 38,2 39,1
58 ’ 30,1 31,1 32,0 32,9 33,8 34,8 35,7 36,6 - 376 38,5 39,4
59 30,4 31,4 32,3 33,2 34,2 35,1 36,0 36,9 37,9 38,8 39,7
60 30,7 31,7 32,6 33,6 34,5 35,4 36,3 37,3. 38,2 39,1 40,0
61 ' 31,0 32,0 32,9 33,8 34,8 35,7 36,6 37,6 38,5 39,4 40,4
62 31,3 32,2 33,2 34,1 35,0 36,0 36,9 37,9 38,8 39,7 40,7
63 ' 316 325 335 344 353 363 372 382 391 40,0 41,0
64 31,9 32,8 33,7 34,7 35,6 36,6 37,5 38,4 39,4 40,3 41,3
65 32,1 33,1 34,0 35,0 35,9 36,9 37,8 38,7 39,7 40,6 41,6
66 324 33.4. 34,3 35,2 36,2 37,1 38,1 39,0 40,0 40,9 41,9
67 32,7 33,6 34,6 35,5 36,5 37,4 384 39,3 40,2 41,2 421
68 32,9 33,9 34,8 35,8 36,7 37,7 38,6 39,6 40,5 41,5 42,4
69 332 342 351 361 370 380 389 399 40,8 41,8 427
70 3356 344 354 363 373 382 392 40,1 41,1 42,0 43,0
71 - 183,7 34,7 35,6 36,6 37,5 38,5 39,4 40,4 41,3 42,3 43,2
72 34,0 34,9 35,9 36,8 37,8 38,7 39,7 40,7 41,6 42.6 43,5
73 : 34,2 35,2 36,1 37,1 38,0 39,0 40,0 40,9 41,9 42 8 43,8
74 34,5 35,4 36,4 37,3 38,3 39,3 40,2 41,2 42,1 43,1 440
75 34,7 35,7 36,6 37,6 38,5 39,5 40,5 41,4 42 4 43,3 44,3
76 34,9 35,9 36,9 37,8 38,8 39,8 40,7 41,7 42,6 43,6 44.6
71 , 35,2 36,1 37,1 38,1 39,0 40,0 41,0 41,9 42,9 43,9 44.8
78 35,4 364 373 383 393 402 41,2 422 43,1 44,1 451
79 35,6 36,6 37,6 38,5 39,5 40,5 41,4 424 43,4 44 4 45,3
80 359 368 378 388 39,7 40,7 41,7 42,7 436 446 456
81 36,1 37,1 38,0 39,0 40,0 41,0 41,9 429 43,9 44.8 45,8
82 36,3 37,3 38,3 39,2 40,2 41,2 42,2 43,1 44,1 45,1 46,0
83 . 36,5 37,6 3856 39,6 40,4 41,4 42.4 43,4 44,3 45,3 46,3
84 36,8 37,7 38,7 39,7 40,7 41,6 42,6 43,6 44,6 45,5 46,5
85 37,0 38,0 38,9 39,9 40,9 41,9 - 428 43,8 44,8 45,8 46,8
86 37,2 38,2 39,2 40,1 41,1 42,1 43,1 44,1 45,0 46,0~ 47,0
87 317, 4 38,4 39,4 40,4 41,3 42,3 43,3 ' 44,3 45,3 46,2 47,2
88 376 386 396 40,6 41,56 425 . 43,56 44 5 48,56 46,6 47,4
89 37,8 38,8 39,8 40,8 41,8 42,7 43,7 44,7 45,7 - 46,7 47,7
90 380 39,0 400 41,0 420 43,0 - 439 449 459 469 479
91 382 392. 402 . 412 422 - 43,2 442 451 46,1 47,1 48,1
92 384 394 40,4 414 424 434 444 454 46,3 473 483
93 v 386 396 406 416 426 - 436 446 456 466 476 485
94 388 39,8 40,8 41,8 42,8 43,8 44 8 45,8 46,8 47,8 48,8
95 39,0 40,0 41,0 42,0 43,0 44,0 45,0 46,0 47,0 48,0 49,0
96 39,2 40,2 41,2 422 43,2 - 44,2 45,2 46,2 47,2 - 48,2 49,2
97 39,4 40,4 41,4 42,4 43,4 444 454 46,4 47,4 48 4 494
98 39,6 40,6 41,6 42,6 43,6 44,6 45,6 46,6 476 - 48,6 49,6
99 39,8 40,8 41,8 42,8 43,8 44,8 45,8 46,8 47,8 48,8 49,8
100 40,0 41,0 42,0 43,0 44,0 45,0 46,0 47,0 480 49,0 50,0
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Annex ZA (normative)

Normative references to international publications with their relevant
publications

This European Standard incorporates by dated or undated reference, provisions from other publications.

These normative references are cited at the appropriate places in the text and the publications are listed
hereafter. For dated references, subsequent amendments to or revisions of any of these publications apply
to this European Standard only when incorporated in it by amendment or revision. For undated references
the latest edition of the publicatgion referred to applies.

Publication Year Title EN Year
ISO 8601 1988 Data elements and interchange formats — EN 28601 1992
Information interchange — Representation of dates
and times
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BSI — British Standards Institution

BSI is the independent national body responsible for preparing British Standards. It
presents the UK view on standards in Europe and at the international level. It is
incorporated by Royal Charter. .

Revisions

British Standards are updated by amendment or revision. Users of British Standards
should make sure that they possess the latest amendments or editions.

Tt is the constant aim of BSI to improve the quality of our products and services. We

would be grateful if anyone finding an inaccuracy or ambiguity while using this
British Standard would inform the Secretary of the technical committee responsible,
the identity of which can be found on the inside front cover. Tel: 020 8996 9000.

Fax: 020 8996 7400.

BSI offers members an individual updating service called PLUS which ensures that
subscribers automatically receive the latest editions of standards.

Buying standards

Orders for all BSI, international and foreign standards publications should be
addressed to Customer Services. Tel: 020 8996 9001. Fax: 020 8996 7001.

In response to orders for international standards, it is BSI policy to supply the BSI
implementation of those that have been published as British Standards, unless
otherwise requested.

Information on standards

BSI provides a wide range of information on national, European and international
standards through its Library and its Technical Help to Exporters Service. Various
BSI electronic information services are also available which give details on all its
products and services. Contact the Information Centre. Tel: 020 8996 7111.

Fax: 020 8996 7048.

Subscnbmg members of BSI are kept up to date with standards developments and
receive substantial discounts on the purchase price of standards. For details of
these and other benefits contact Membershlp Admnustranon Tel: 020 8996 7002.
Fax: 020 8996 7001.

Copyright

Capyright subsists in all BSI publications. BSI a]so holds the copyright, in the UK, of
the publications of the international standardlzatnon bodies. Except as permitted
under the Copyright, Designs and Patents Act 1988 no extract may be reproduced,
stored in a retrieval system or transmitted in any form or by any means - electronic,
photocopying, recording or otherwise — without prior written permission from BSI.

This does not preclude the free use, in the course of lmplemenung the standard, of
necessary details such as symbols, and size, type or grade designations. If these
details are to be used for any other purpose than implementation then the prior
written permission of BSI must be obtamed.

prenmssmnlsgranted ﬂletennsmaymcluderoyaltypaymemsorahcensmg
agreement. Details and advice can be obtained ﬁ'om the Copyright Manager.
Tel: 020 8996 7070.
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