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不动火修补油罐的几种方法

王 丰

油罐是油库的重要设备
。

油罐的渗漏不仅会污染环境
,

而且会因油气的积聚而着火

爆炸
,

尤其是洞式油库
,

油气更易积聚而发生爆炸
,

对洞库形成极为严重的威胁
,

因此

对于有渗漏的油罐应及时进行修理
。

采用不动火修补油罐的方法
,

对于保证油库安全
,

防止火灾爆炸事故具有重要的意义
。

主要方法有
0 用胶粘剂 1补漏剂 2 修补

,

弹性聚氨

醋涂料修补
,

法兰堵漏
,

螺栓堵漏等
。

一
、

胶粘剂 1补漏剂 2 修补

�
,

常用胶粘荆 1 补漏剂 2 及其主要性能

目前国产的胶粘剂品种很多
,

主要有环氧树脂胶粘剂
、

聚氨醋胶粘剂
。

在油罐的修

补中
,

由于油罐是储存油料的静压设备
,

且受力不大
,

因此选择修补用胶粘剂时
,

主要

应考虑其耐油性能及胶接强度
。

由于环氧树脂胶粘剂具有较高的胶接性
、

良好的工艺性

及固化后收缩性小
、

稳定性好
、

耐介质性好
,

并且还具有 良好的物理机械性能等优点
,

因此
,

在油罐修理中最常用的是环氧树脂胶粘剂
。

∀
,

修补方法及注惫事项

1 � 2 油 罐修补前的表面 处理 由于油罐的修补大部分是在罐内进行
,

故修补之前

应腾空待修油罐中的油料并进行通风
,

排净罐内油气
,

经检查测试合格后
,

人员方可进

入罐 内进行修补作业
。

油 罐修补之前
,

应铲除钢板上原有的油漆
、

铁锈
,

清除罐内的脏物
、

积水
,

擦净钢

板表面
。

用真空检漏盒或渗漏检查剂查找渗漏点的位置
,

并做好记号
,

然后在要 修补的

渗漏点周围 1一般 为被腐蚀部位面积的 3 4 5倍 2 用粗砂纸打磨
,

以提高粗糙度
,

一 般

金属为甲 3 4 甲 6 较宜
,

因为此时胶粘剂粘附性好
。

然后用棉花沾丙酮或无水酒精清洗

金属表面
,

以增强其粘接力
。

修补裂纹时还应在其两端钻 价 4 78 8 的止裂孔
,

以防止

裂纹继续延伸
。

1 ∀ 2 用胶拈剂修补油罐的 几种方 法 由于油罐罐底不平整
,

用粘贴不锈钢 皮 祛

时
,

钢皮与罐底不能很好地吻合
,

此时修补的效果不很理想
,

但此法用于油罐外壁带压

修补渗漏
,

效果较好
。

� 贴加布层法
�
在胶层间贴加布层

,

以增强粘接强度
,

防止胶液流失
。

贴加的布类

可用玻璃纤维布
、

帆布
、

棉布等
,

但一般常用无碱玻璃纤维布
。

在使用之前
,

应将其用
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电炉烘烤 �
,

6 4 ∀ 8 9: 或置于 3 �� ℃恒温箱中保持 3 ∗8 9: ,

以除去其表面的浆料或油脂
。

裁剪 � 4 3 块比所需修补面积稍大的玻璃纤维布 1以下称玻璃布 2
,

以备用
。

根据所选胶粘剂说明书的要求调配好胶粘剂
,

在已清理好的金属表面上涂一层胶粘

剂
,

贴一块玻璃布
,

再涂一层胶粘剂
,

贴一块玻璃布
,

最后再涂一层胶粘剂
。

一般贴布

层不超过三层
,

因为粘接力主要靠第一层起作用
,

贴的布层太多
,

反而容易脱 落
。

贴玻

璃布时
,

应适当用力压紧并用小刀刮平
,

赶走气泡
,

使得层与层之间严密结实
。

最后
,

让其在室温下固化到规定时间
,

检查其是否固化
,

修补是否有其它缺陷
,

以

便及时采取措施进行处理
。

若无问题
,

就可涂刷油罐漆
,

使金属表面完全封闭
,

防止水

分侵入生锈
。

腐蚀较深的锈坑或漏孔
,

在修补之前还可打入适量的软金属 1如铅片 2或用补漏剂

填补
,

这样效果更好
。

 粘贴钢皮法 �
先将 !

∀ #一 ∃ ∀

#% & & 的不锈钢皮和 ∋ ( ) & & 的钢板加工成待修处表

面部位的形状
,

调好胶粘剂涂在打毛的不锈钢皮上
,

然后将不锈钢皮粘贴在锉平的渗漏

点表面上
,

再将钢板压紧在不锈钢皮上
,

待固化后
,

取下顶紧装置及钢板
。

此法多用于

油罐的带压修补
。

∗ 混合修补法 �
在粘贴的玻璃布外

,

粘贴一层 # ( + & & 厚的钢板
,

以增强其粘接

效果
。

据资料 介绍
,

此法 已用于多个汽油罐的修补
,

使用一年多
,

孔洞处未见漏油
。

二
、

法兰堵漏法

此法适用于 修补罐底局部腐蚀严重的区段
,

如图 # 。

图中 # 、 ∋ 、 , 一点状
、

损伤
−

胜
、

穿透性腐蚀
, + 一全邵腐蚀穿孔

。

修补方法如下
。

# 。

腾空油罐
,

在清洗完油罐并排出油气后
,

选择 合适 日−法兰
,

标 出需要修补的部

位
,

法兰的内孔尺寸应比故障部位的外形大 +! ( ∋ ! & &
。

+ ∀

对于罐底板厚度小于,& & 的罐底堵漏
,

在标 出故障部位的界限后
,

沿界限外筑

一高为% !一 ) ∃& & 的圆土堤
,

在圆土堤围成的池 内灌上水
。

通过水层用 手摇钻浩法兰 内孔

边对罐底钢板连续钻直径 为功. 一 ) & & 的孔
。

为了防止漏水
,

穿透性损伤部位和钻成的

孔应用塑胶或油灰堵实密封
。

池内应一 直保子子一定高度的水 位
。

也可在钻孔时适量地加

润 滑油
,

以防钻孔时产生火花
。

∋ 。

用与法兰盖板螺孔相应尺寸的钻头 /昔法兰盖板螺栓孔对罐底钢板钻孔
。

钻完孔

后
,

卸下法兰盖板
、

限制轴
,

再取 下罐底有 故障的钢板
。

, 。

除去罐底 下深迩∋! ( , ∃ & & 的被油料设透了的沥 肖砂
,

同讨在形成的空间内对罐

底安装上两块半圆形的法兰垫板并拧上螺栓
。

% ∀

在除去罐底腐蚀邝泣后
,

装上一段法 兰短份
,

如图 + 。

法生短管的 民度一般 不

要超过 #。。& & ,

以能装 上听 自的伴阮为
,

庄
。

价
�
法兰说管与砒嵘之间装 0� 像胶 行棉垫或其

它耐油垫片
,

拧紧听 育骡丝
, 123煤 /山干岌左所 自密封邢位

,

如发现渗漏
,

应聋伐京囚
,

及时

处理
。

在确实严密不漏以后
,

再装上法兰垃了言与法
4

扭益垫片及
5

去生
」

泣
,

井 预尤在里面涂
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二 旅鹿生休金属早度在5
恤以上时

,
,

也呵以用以上方法进行修噢
,

但不残徐表林
障部位

,

可以直接在缺底钻必要数盆的姗纹孔并拧上双头螺栓
,

然后装上垫片及垃甘
,

界拧紧法兰连接娜
,

牌查某严密性
,

并用垫片珠

祛兰盖堵住上两的孔口
·

<
, “ ,

=
。

腐蚀
一

部位在焊缝及罐底板搭接部位附丘

时
,

因不便于法兰密封
,

不宜用此祛
。

丫丫, 尸> , , 尸>, ? , 尸> , 吧护护
二二不翻只, 匡二一一

护护扣竺 , 竺二0 二匕匕匕
+++

一

+++

图 � 堆底局部腐蚀情况示意图 图 ∀ 用法兰堵漏法修补油峨底板示愈图

� 4 5 一腐性郑位 1 ∀ 一 全邵浦恤

穿孔 2 , 6 一浸透石 油的部位 ,

 一雄底钠板 , ,≅ 一法兰 ,

Α 一丝时孔中心线

� 一丰同形法兰垫板 ,
·

∀ 一上雄底姻板 ,

3
、

Α 一林胶石榨垫 , 5
、

= 一上下法兰 ,

6
、

��一探检 , . 一姐管 , 。一法兰盆板 ,

: 一用来检交密封的土提启于

三
、

弹性聚氨醋油罐涂料修补法

修补油罐用的弹性聚氨醋涂料由耐水性能好
、

附着力强的聚醚聚氨酣底层涂料
,

耐

油
、

防渗性能好的弹性 聚氨醋面层 涂料以及聚醚聚氨醋腻子组成
。

修补罐底
、

焊缝或局

部渗汤部位时加刷州层 过渡层涂料 1底料与面料按 �
,

� 的比 例配制 2
,

。

、

用弹性聚氮酮油罐涂料修补钢油罐的基本原理是将底
、

面层徐料依次徐刷于钢油旅

待修部位内壁表面
,

固化后
,

封堵了渗偏点并形成了与钢板附着力好
,

有一定强度
,

能

与钢板抉网变形的耐油
、

防沸层
。

以达到防止油雄蟒确之目的
。

此种不动火修补钢油罐的方法不仅避免了因修补所能引起油库发生火灾
、

漆炸的危

险
,

而且对钢板的除锈要求不高
,
对施工环境要求不荷刻 1可在温度�� ℃以上

,

相对沮

度助Β以下坏脚瀚工 2
>

,
�

施工工艺简单
,

涂层具有较 好 的 耐水
、

附腐蚀
、

耐介质
、

抗

裂
、

防渗等性能及较高的弹性等优点
。

因此
,

它是目前用于油堆修补 较 为理 想的徐料

1可用于全面修补和局 部修补 2
。

据资料介绍
,

在已修补的油魄中修补部位为局部娜缝

和缺底
。

有的罐修补已达十二年之久
,

检查涂层未见异常变化
。

1下转” 页 2
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、

加热炉后节电和节油量的计算

原油发热值Χ Δ 5 � Α ΑΕ Φ了Ε Γ ,

将其它有关数据代入式 1 � � 2
,

可得节油Η 为
,

, � , Ι ϑ 1勺
0 , 一 勺 0

2 Ι
‘‘舀 Φ甲皿 ;

一
—

勺 Η
’

3
,

7Κ, 1刀
0 , ” 0 一 ”0 , 0

2
”9 , ” Η , Χ

Δ + 灯= 料板。
,

Α6 下
,

。
,

户
�
一
 6

Ι 3
,

 Λ = ∀ 3 � � 6 6 5 Λ 1�
,

Α 3 Λ �
,

! 5 一 �
,

= 6 Λ ∗ ‘

执5 2
�
。

Α 3 Λ ∗
。

Α 6 Λ 5 � Α  Α

Δ 一 5 �∀ 1 Η 2

即更换泵和加热炉后
,

每年节电 !  Α Α ∀5 Ε Μ
·

Ν
,

多耗油5 ∗ΟΗ

∀
。

结果分析

通过上述计算可知
,

更换高效泵和加热炉后
,
在年输量不变情况下

,
每节约 � ΕΜ

·

Ν

电量
,

多耗燃料油
5 � ∀ Λ � �

Α

 !  Α Α ∀ 5

Δ �
,

� 6 6 1Ε Γ 2
。

收摘 日期
0 � ! ! �年 � 月∀ Α 日
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四
、

螺栓堵漏法

�
。

, 雇扭性堵汤

修补油罐底的腐蚀穿孔
,

可在穿孔处用手摇钻钻一长方形孔
,

大小恰好能将特制的

把钉螺母放到罐底下
, 用钢丝吊住螺 母

,

再将细砂从螺 母孔处灌人罐底
,

使之将螺母托

起
,

灌入油漆包住螺母以防腐蚀
,

在长方形孔的周围抹一层 白铅油或

洋干漆
,

将带有压板和石棉垫的螺

钉拧好
。

对周围表面处理后
,

抹环

氧树脂腻子
,

贴 玻 璃 布
,

抹补偏

剂
,

刷两道内壁防腐漆罩面
,

如图

Α
。

∀

二
盈

、

, 顶的扭性堵 ,

对于罐壁
、

罐 顶 的 机械性损

伤
,

可用螺栓两 端 加 螺 母
,

上垫

片
,

填盘根
,

浇洋干 漆
,

然后拧紧

螺母
,

涂抹补漏剂
,

贴玻璃布
,

刷

油 罐面 漆即可
。

+++ ,,,
··

0 ,Π,Δ’Θ 女女
图 3 螺栓堵漏示意图

9 一油雄底板 , ∀ 一衬油石神板垫 , Α 一钢压板 ,

5 一衬油石榨垫 , 6 一压 紧螺打 ,  一特制探毋 ,

=
、

Α 一环氧树脂补漏 剂 , ! 一玻璃布 , �� 一防腐层 ,

: 一细砂 , �∀ 一难基璃 沥青砂垫层

1 收稿 日期
0 � ! ! �年 5 月 6 日


