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AXTAL-KOMPENSATOR

ON 1600, f-WELLIG

BAUTEILPRUFUNG DURCH TUV

AUSGELEGT NACH AD 2000 B13

GEEIGNET FUR PS= -1/ 18BAR
1S= 210°C

| AXTALE DEHNUNG ~ 10MM

'BEI 1000 LASTWECHSEL (SLB).
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WT-BOHRE ZWEILAGIG GESCHWEISST,

IN EINEM ARBEITSGANG. |

DICHTHEITSPROBE NACH DER 2.LAGE

AOHREINSCHWEISSUNG NACH WE-S-MC 331

TAB.2 KENNZ. ~1.10.3

BEANSPRUCHUNGSFALL NACH WE-S-MC 331
TABELLE 1 / B3

GULTIGE VERFAHRENSPRUFUNG UNTER
BEACHTUNG DER WE-S-MC

IST BASELL VOR BEGINN DER FERTIGUNG
VORZULEGEN.

FERTIGUNGSKONTHROLLE VOR BEGINN
OER AOHREINSCHWEISSUNG DURCH BASELL

JAX] NEIN[]

STUTZENKRAFTE / NOZZLE LOADS

Stutzentabelle / Nozzles summary

NOZZLE : nmmp mw_mm

N3 TONTO00] 50000 | 57006 | 40000

A2 |t (50 |40 |NEPEY BT | ENTLOFTUNG BLINDFL. | #60,3x4,5 |

A3 11 150 |40 |iMEYY B1 | ENTLEERUNG BLINDFL. | #60,3x4.,5

NA |1 {200 |25 [TNSE1) BY | KONDENSAT AUSTRITT 6219, 1x17,5 | 90x15
N3 | 1 | 1000 |25 |55"| BL | DAMPF EINTRITT $1028x30 | 150x15
Hez. |Stlck | =~ OM N £N Farn Henernung Bemerkung Rohr ¥erstarungsring
Mary | Pisce ﬁ.ﬂ%ﬁ %Mm ﬂwmﬁ Facing Nengmination Renark Pipe Reinforcedriog |

SchwelBplan / Welding plan

N4 (DN20O}| 8000 | 6000 | 7000

Bemerkung: /Remarks: “Tnnenraun / A.d.d.R. / Interior | AuBenraum / R.u.d.R. / Exterior

d

' ALLE UNBEMASSTEN SEMLNEHTE _

MiNa=07x§, .
MAG SCHWEISEUNG NUR 2N ST OND ANBAUTETLEN,

EINSEITI0 GESCHWEISSTE NAHTE SIND
FURZELSETTIG 7U FORMIESEN.

ALLE KEH. IND PHOGKTEERUHHIEN,
RAHTE SIND WIN. 2-4ASIG AUSZUFLHREN
- BEI MANDSTARKEN BIS 4ra IST MIT
SCHUTZGASTNNENSPIRING /U ARBE TTEN,

Cangshanie
Longitudinal weld

MAG  Murzellage
HIG _Buﬂt pass
WIG Gegenlage
E  Backlay weld
WIS Follage
Filler bead
WIG Dscklage
Fimal pass
MAG  wurzellage
Backlay vel
WIG Fuliage
Fiiler bead
WIG Decklage
Final pass

Up

£

32

MAG

E

Up

MAQ

WS- Nr
¥P5- No.:
up

up

NAG

up

MAG

HPS- Nr.:
WS- No

bl 13

>< | >< JHIG Gegenlage

Rungnahte
Girth veld

letzte Rundnahte
final girth weld

Stutzenldngsnant
Nozzle longitudical weld

< o o { o LE
< o 15 | s IE

Stutzenrundnght <N80
Nozzle .qirth weld SONBY

Stutzenrundnaht >INBO
Nozzle girth weld >ONSO

Stutzeneinschweifng <ONBG
- Nozzie weld <ONBO

] | 2] P || 2

StutzeneinschweiBng >0ME0
Nozzel weld >DNoQ

Rotreinschigifuny
Tube~ L0~ Lubesheet weld

IEal Rl R I R I 03 Eall Bl Eall el LG

Kehlrahte/ Anschweifiteile
Filled wgld/ veld attacheents

=
>
>

><
> 2 ne | omel el | |2 I
>

sonstige Hihte . | ¥l X
Undieensioned welding seom .

Verbindung Rohipl.f Mantel/ Flansch .
Junction tubesheets shell/ flange XXX XX XiX|

141 (v-HIG)| ponreinschn, e

2-12019  |patEN. - P3BENLL (W 2,5 Ni ARGON _ |440 |2,5 Ni IG BOE |

LN

- AUSFUHRUNG:
WE-S-SF 402 % 1.1.1

4T | 756 |OK AUTROD 12.20 EA
oT - S 82 DRAHT 56

| 121 SA AB 1 67 AC H5 |PULVER 760 |OK FLUX 10.71 EA

(t-UP)

171 - ST 5464 M64 Sl [ATAL  loseo-a|NIONKSE | TSG

St - ST W425 W3 S11: ARGON {668 |UNION I52 156

| (mnig)  [1.4301-5T W 18 8 Mn ARGON  |14343-A| THERMANIT X TSG

BN

:u..m,w

£382 mm.am 2560-Al PHOENIX SH GELB B | TS6

SchuetBverf. Grunduerkstoff SchweiBzusatz Schutzgas ooy en Schveiszusatz Leit.~

i ﬁ. . . 4 . - - »
mmwmﬁmm% .3. Base metal Filler Material Shielding gas Filler Material buchst.

60°

AUSFOHRUNG: _
| WE-S-SF 402 » 1.1.2

<aﬂtmwaczm“ Werkstoff/ Schweifnantlange / Welding lenght StoBstellen
WERKSTOFF P3GENH/NLY = 120°-~150°C | Material N in @ BN in B t-joint welds

Zvischenlagenteaperatur:

chﬁmzmczczmxﬁm
Nt

 SCHWEISSTECHNISCHE AUSFUHRUNG UNTER BEACHTUNG DER BASELL
WE-S-MC 211 SOWIE WE-S-SF 402. BEI DER VERARBEITUNG VON
FEINKORNBAUSTAHLEN IST SEW 088 UND Vd-TUV BL.354 ZU BEACHTEN.

t4P = teilnech. Unterpulver-SchweiBen

186 = Thyssen SchweiBtechnik | .
o+ = manuelles Elektroden-Hand-SchyelBen ' FA = ESAB AV = ?mmwm rﬁzﬁsww,\m?%imﬂm
t-MAB N = telinech, NMetali-Aktivgasachveisen  m.Miscngas | BOE = Boehler SAN = Sandvik | Manufacturer of filler

= = ganuelles Wolfras-Innert-Gas-SchweiBen tE = Lincoln Electric

BO° g

i = vol Inech. Wolfran-Innert-Gas-Schwelfen
v-R1G . ATAL 1 = Gruppe W12 der DIN/EN 43 Schutzoas

[ . . AL =8 W21 der DIN/EN 433 | Gruppenzuordnung
Schweidver fahren/Helding proced. A0 - Grupos 11 dor DIVEN 43 | nach DIN/EN 433

Prdfplan / Testing plan

Prifplattenabmessung fr Arbeltsprifung/

2 Zerstdrungstreie Prifung AD-HP O Wirasbehanglung Rohrpiatte sonstige Profungen
T Nondestructive sxamingtion Tafel § Heat treament Tube sheet Other tests
OHAUNG: B ] Riatgen , Tnnen / R.O.G.R. | AuBen / R0 ROHRBODEN IM
”mmm S awm 1.2.1 X-Hay Interior Exterior mmzmmmmrm_.dmnx_.cwma
o * l.c. |} Langsnahte . _ .
- Longotii-bints 0% 1§ US-GEPAUFT AUF
STUTZENRUNDNAHTE F Tundndnte - W DOPPLUNGFRETHEIT
Cire. Joints _ 2% £ GEMASS
ALLGEMEIN 50* o 3l EN 10160 S3/E4
| Butt. Joints MITERFASST | & :
ALIE STULZER < OW o Mt Zuel A&y VErStarkk ORUFUMFANG DER ROHEEINSCHREISSUNG GEMASS N .
 §XJF lanschachsen Lachfred | INSPECTICN SCOPE OF TUBE MELDING ACC. o Zm w ZO w%m.ﬂ\ mm
s - . . . & ntgen . FE-Profun
] M W@wﬁ%ﬂ:ﬁﬁ%_ﬁ”mmﬂwg bav. Plattierungen _mmmem mmm%. x;mmm Ligquid mmam:,w%n exaf
| verstircengsring mit Priifloch versehen n.d.f.lage
| [verstarkengsring mit bar Luft uater after first
[~ gleichzeitigen Atpinseln mit Nekal auf Dichtheit prifen MmMmm s : TR
FALLS Kloffens Stutzen ait Holz-/Bleeh-Deckel verschliefen. .d.2. .
ERFOROERLICH [X|bearbeitete Flansonlaonen einfetten. giter second) (), 3BAR E FOHABODEN 100%
- AUSFUHAUNS: = | Abveichingen fir MaBe ohne Taleranzangaben/ DIN 20005(3ehalter)]  §OIN PBA07(Kolonnen}
WE-S-SF 402 » 1.2.1 & Nomconfareance for measure without taleranzes. OIN 28006{Rhrben, | § 91N 26008(oheb H1)
. & | fir Sehweiskostruktionen:/for welding constructions:AD-tP 5/1 sowie DINEN ISD 13920 ial isiXic Lm
STUTZENEINSCHWEISSUNG & | for necn. dearbeitete Teile/for mech. treated parts:OIN 7168 fein | X nittel grab | oy
Ni,N4 . = I S hve1Brantbewertungsgruppe _ y Jind- Und Langsnante 8
: : . m -8
/H 12 | Weld assessment graup DIN __mz IS0 5817 %wwmw:mmy%msmwn:g B
. /mu Ober fldchenschutz / Surface preparation:
Nl wiNa | ST-Teite Entrostusg GESANDSTAALT NACH DIN EN IS0 12844-4, SA 2%, | VA-Teile: BEBEIZT UND PASSIVIERT
&d PN\ L~ ¢ ST-parts derusting  GEMASS WE-G-SF 351 VA-parts: GENASS WN _
) — Fartmuaiitdt / Paint Ouslity GEMASS WE-S-SF 351 Farpqualitak / Paint Quality GEMASS WM
] ? Brunaeschichtung / Primer o JINK-ETHYLSILIKAT Goum {GRAU) Grundbesehichtung / Primer :
\ \ \ \A ¥ Twischenbeachichtung £ Internedia layer: Ivischenbeschichtund / Interaedia Layers
\ | § Deckbeschichtung / Finish layer Deckheschichtung / Finish layer
| e T a-0.7xs | Werkstoffangaben / Material data
-G = Innen / R.d.4.R. AuBen / R.u.d.R.
KE-S-GF 402 ~ 1.3.14 a = MIN.3MM | | R erior L tenior
. : Ronrboden
STUTZENE INSCHRE ISSUNG ioads e sheets 1.0566 (P355NLY)
] nee
bw‘?a . mmme . Hommm {P355NH) nnertupe 1.0451 (P215NL}
Apparataflansch Hauptdichtung
<mmmmw MHmEmm mmsﬁmmmwmw ; KAMMPROF IL H.&t / GREPHIT
_ aupt-Sehr . -Nu, -
2x45° A 1.0345 (P2356H) | hmtath, s 1.5680 - CHROMATIERT
N oo onee” 1.0460 (P250GH)
| Auslegungsdaten / Design data
riex . Notentspannung . . ATH 18
Mittiere xm:%m%%mw% Notentspannung -5 109
AUSFUHRUNG Nittlere Wandtesperatur . TR L
| WE-S-OF 402 % 1.3.9 BFafEbergruck T Bar—TRToFIdgeha1L  Waseers . = S .
- Test pressure "<80mg/ | stehend / 1iegend @ 31,236 / 31,678
mwm.mwumwmqm A T et o | 22 -1/ 18
in. . Zuldssige T tur 15 L
" nin7 bk, allovable Teagerature IS -50 / 70 =10 / 210
L Zahl der zu erwart. Lastwechsel nach AD MerkDIatt St | nacw 50-St SPO 1000 AN~ N0 ABFAHRTEN BERCKSICHTIG. EINE DRUCKSCHMANKURGSBREITE VON 10X
5 v 0ES BETRIEBSTBEROAMCKES 15T NACH A-5% DAUERKD ERTRAGBAR,
el — ] ﬂ v
“ an F wmwmm%_.mwmmu
Ve G e ™ | f | H
SchweiBfak 3
SR JounE o it donty | 85
Beansprychungsfall nach AD Merkblatt Wid
stressing rase
- nhalk 1
AUSFURRLNG: a=0,7xs | MM“%MW 5. X Teergewicht 2000
EN 1708 a= MIN.3MM ) el el 1 Eaey vl pmmmwwme
- A schrift 1 ] (- !
meFzm_._‘_.m 13 mmmmmwmwmm% o PEQ 97/23 EG
Abnahee naen/ Hergestellt nach . AD- 2000
UMLAUFEND Inspection ace. to / Fabrication acc. o qgwmw*mwﬁmzmm 5
. : it - = RAEINLAND KULN
| Pl St cetitent oub o007 LESE ny (e TR 003
Konfpraitatsbescheinigung/ Kenforsitatsprifung durch TUY- BHEINLAND KOLN
o D ettty oy Crmiratsprafung ou (R0
byur fsprd durch [ TUV- RHEINLAND KOLN
pan:1-% ST | . 1 Kenw.-NUMER - 0035
Modul nach Druckgerdte Richtlinie
v////% Modul ﬁnmmn. S%_.mm : ) G
Ki 1 r
ﬂ BTt e hanedd 18 ipnent . IV
. Allgemeipe Daten Innenraur / B.d.4.B. | AuBenraun /7 R.u.d.R.
. 1. : . . Geperal data interior Exterior
AUSFURRLING: 3=0,7x5 H319363-02-0 | EINZELTEILE
EN 1708 a = MIN. M - _ -
Zeichn.-Nr: Benennung Zeichn.~Nr: Benennung
zugehfirige Unterlagen / Reference dokuments
, APEARATERAY SHggt -
ﬁ ﬁ Oowm [HAKTRIESTRASSE 10 Anlage / Hau: ” Zeichnungs—Nr,
AT B LY goe 51515 KIRTEN L
“ Gr.-NF.:
Faor i, [ G363 | Baujabr | 2010 ] postr. [ W-520 | Projekt-Nr.:
teermassz | 21130 | % :Hm:mzn ngmm:m [ eam Pos.-Nr.: W-520
asx. zuldssiger Druckps | 22 | {-1 /7 18] | Best.-Nr.: - A5(01734498
wl. min./ nax. Temeratur 8 | -50/70 | | -10/210] | . .
inhalt v * | 73500 ] | M, - Baujahr __
: . Year
_ - e 2011
¢ Construct,
b L Fabrik Nr.:
Versandkennzeichnung in weiBer Difarte und 10 ca hohen Buchstaben: a | ZEICHNUNGSOURCHGANG & ENTWURFSPRUFUNG 2011-02~02 LBECKER Fabricati mwmw
Shipment marks in vater resistang uhite letters{i0cm size): . aoricatl.
Bay-Nr.: Pos.-Nr.: Inventar-Nr. : Index | Art der Anderung / Description of Revisions Datum / Date § Name No.:
4501734488 2010-10-11 BASELL ITECHN. SPEZIFIKATION
Bestell-Nr.:/ Requisition Ne.: Datus / Date Wark Ausarbeitung nach:/Elaboration acc. to:

Test plate for mech. test

Datus / Date § Neme / Name { Stdecklisten-Nr.:/ Part list No.:

Herkstoff Herkstaffaruppe nach/ Brifplatte / Test plate
Material xmxzmw%ﬁwm@ ace. tof LingexBreitexDicke / (xBXT

meelmzulem | 309363-1-1 | I

APPARATEBAY GMBH - DNDUSTRIESTRASSE 10 - 51515 KURTEN

400%400%

Priifung nach/Test acc. te AD-HP 271 und RP %/2

Arbeitsprifung in Verldngerung der Mantelldngsnakt

Mmmﬂmfmsz Apparatebezeichnung / Equipment designation Zchng. N .- /0%g. N0, ¢ Rev.
t25 | WARMETAUSCHER MITTELTEIL | 309363-01-0| a

7St A

m_mmmmz.E\ POS. W-520 Ersatz fir:
wowwmw . Ersatz durch:




