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1 总   则 

1.0.2 本规程适用于大气环境条件下钢结构表面包覆玻璃纤维增强不饱和聚酯树脂复合

材料的防护工程（即“GCM防护系统”，“GCM”是玻璃纤维复合材料“glass fiber composite 

material”的缩写）。本规程的原材料为适于大气环境介质条件下使用的不饱和聚酯树脂，

它在其他化学腐蚀环境（如酸、碱等化学介质）下防护效果不理想，故规程仅适用于钢

结构在大气环境下的防护工程。 
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2 一般规定 

2.0.2 不饱和聚酯树脂的最佳施工温度为 10℃～25℃。钢结构的防护工程多为露天施工，

地域从南到北，冬天和夏天温差很大。 

本规程放宽了对施工环境温度的限制，适当扩大了允许范围，有利于延长可施工时段，

避免因采取加热保温措施而增加的成本。采取的措施是通过固化剂的用量来调节树脂的

凝胶时间。只要凝胶时间能满足施工工艺要求，就可以施工。 

2.0.3 雨、雪天不能进行露天施工。因为水份对树脂固化有很大影响，直接关系到施工

质量。 
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3 设计要求 

3.0.2 底层的作用是增加钢结构与防护层界面的粘接强度；增强层的作用是提高防护层

的强度；耐候层的作用是提高防护层的耐老化性能。 
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4 原材料和制成品的质量要求 

4.0.2 在耐候层树脂中加入紫外线吸收剂等助剂，是为了提高其抗老化能力，延长防护

层的使用寿命。 

4.0.3 由于喷射成型施工的要求，不饱和聚酯树脂在冬、夏两季所要求的粘度不一样，

夏季粘度较大，冬季粘度较小，有利于保证施工质量。 

4.0.5 不饱和聚酯树脂的固化剂采用过氧化甲乙酮是因为它呈溶液状，易于在树脂中分

散均匀。手糊工艺中常用的固化剂过氧化环已酮在喷射工艺中不适用。 

4.0.7 采用非石蜡乳液型的玻璃纤维布，是为了提高玻璃纤维布与树脂之间的界面粘接

强度。 
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5 基层处理 

5.0.4 采用不饱和聚酯树脂腻子，是为了使基层和底层的原材料一致，增加相容性，提

高基层和防护层之间的剥离强度。 

5.0.5 规定经过处理的基层应及时进行底层施工，是为了避免基层表面再次污染或生锈。 
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6 防护层施工 

6.0.2 本条对树脂的涂覆工艺方法做出了限制。耐候层只能用喷枪喷涂树脂，除局部范

围外不能用涂刷的方法。 

6.0.9 色浆在树脂中均匀分散较为困难，如果搅拌不充分，会造成花纹和色差过大。 

6.0.10 耐候层一次喷涂如达不到规定的厚度，则必须等到已喷涂的树脂完全固化后进行

表面打磨处理，方可进行第二次喷涂。 

这是为了保证两次喷涂层间的结合牢固，不致分层、起壳、掉皮。 

6.0.11 耐候层施工完成后采取 7d 的自然固化期，这是由树脂的固化特点决定的。自然

固化 7d后，防护层的性能才趋于稳定。 
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7 防护工程质量要求 

7.0.1 因施工完成后各层的厚度不易测量，所以采用三层平均总厚度来控制防护层的质

量。同时，为了保证厚度均匀，规定了最低实测值的要求。 

7.0.2 巴柯尔硬度可以表征树脂固化的程度。树脂的完全固化是保证施工质量的基本条

件，且该项指标可在现场进行非破损测量。 

7.0.3 防护层与基层的结合性能试验，是参照一般涂层材料的试验方法并结合工程实际

制定的。 
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8 工程验收 

8.0.4 外观验收不合格的部位允许进行修整，是考虑到工程量较大时容易产生小范围的、

局部的表观缺陷。为了保证工程质量和经济效益，应允许进行修整。 
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