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月U 舌

    GB/T 18570((涂覆涂料前钢材表面处理 表面清洁度的评定试验》分为下列几部分:

    — 第1部分:可溶性铁的腐蚀产物的现场试验(技术报告);

    — 第2部分:清理过的表面上氯化物的实验室测定;

    — 第3部分:涂覆涂料前钢材表面的灰尘评定(压敏粘带法);

    — 第4部分:涂覆涂料前凝露可能性的评定导则;

    — 第5部分:涂覆涂料前钢材表面的氯化物测定(离子探测管法);

    — 第6部分:可溶性杂质的取样 Bresle法;
    — 第7部分:油和脂类的现场测定法;

    — 第8部分:湿气的现场折射测定法;

    — 第9部分:水溶性盐的现场电导率测定法;

    — 第10部分:水溶性氯化物的现场滴定测定法;

    — 第n部分:水溶性硫化物的现场浊度测定法;

    — 第12部分:水溶性铁离子的现场滴定测定法;

    — 第13部分:可溶性盐的现场电导率测定法。

    本部分为GB/T 1857。的第10部分。

    本部分等同采用ISO 8502-10:1999((涂覆涂料前钢材表面处理 表面清洁度的评定试验 第10部

分:水溶性氯化物的现场滴定测定法》(英文版)。

    本部分等同翻译ISO 8502-10:19990

    为便于使用，本部分作了下列编辑性修改:

    a) “本国际标准”一词改为“本部分，’;

    b) 用小数点“.”代替作为小数点的逗号“，”;

    c) 用顿号“、”代替作为分述的逗号“，”;

    d) 删除国际标准的前言和引言。

    本部分由中国船舶工业集团公司提出。

    本部分由全国涂料和颜料标准化技术委员会涂漆前金属表面处理及涂漆工艺分技术委员会归口。

    本部分起草单位:中国船舶工业第十一研究所、中国船舶工业综合技术经济研究院。

    本部分 主要起 草人 :刘 冰扬、傅建华 、宋艳媛 、苗宏仁。
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涂覆涂料前钢材表面处理

  表面清洁度的评定试验

第 10部分:水溶性氯化物的

      现场滴定测定法

    奋告:GB/T 18570的本部分规定的方法需要用硝酸汞溶液进行滴定。虽然这种滴定液的小耗，和

低浓度都不足以使其构成危害(如摄取时)，但从法规的角度衡t，该滴定液可能会污染环境。因此，本

部分规定了对滴定废液进行安全处置的要求。

    本方法也涉及 到奴化 氮的使用，该试荆具有 危险性，操作 时应特别 小心。

范 围

GB/T 18570的本部分规定 了水溶性氯化物 的现场滴 定测定法。

本方法主要适用 于表 面杂质的评定，易于非专业人 员操作 ，准确度能满足大多数实用 目的。

2 规范性 引用文件

    下列文件中的条款通过GB/T 18570的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部 分。

    GB/T 18570. 6-2005 涂覆涂料前钢材表面处理 表面清洁度的评定试验 第6部分:可溶性杂

质的取样 Bresle法。(ISO 8502-6:1995,IDT)

    ISO 8502-2:1992" 涂覆涂料前钢材表面处理 表面清洁度的评定试验 第2部分:清理过的表

面上氯化物的实验室测定

3 原理

    试验表面的水溶性杂质可用Bresle法(见GB/T 18570. 6-2005)或其他常规方法从钢材表面移

取。以含有氟化钠和氟化氢的水作为溶剂，以硝酸汞溶液为滴定液，以二苯卡巴腺和澳酚蓝为指示剂，

对溶液中的氯化物浓度进行滴定测定。

    选择滴定液的浓度、滴定液滴的大小和试验表面的面积(通常为1 250 mm')，将滴定时的液滴数乘

以一个 简单 的转换 系数即可得到氯化物的表面浓度 。

4 反应

    在pH值为3.。士。.3的试验溶液中进行滴定。当滴定液中的汞离子滴加到试验溶液中时，与氯离

子反应生成氯化汞沉淀。当全部氯离子被滴定反应消耗后，过量的汞离子与指示剂二苯卡巴11;i反应生

成紫色 ，达到滴定终点 。

5 试剂与材料

5.1 塑料烧杯

    塑料烧杯容积适当，约为20 mL,

1) GB/T 18570 2001为修改采用 ISO 8502-2;1992,
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5.2 溶剂

    溶剂为含有1 g/L氟化钠(NaF)和。. 8 g/I氟化氢(HF)的蒸馏水或去离子水。

    ，告:操作报化氮时，应特别小心。

5.3  A瓶

    A瓶容积约为20 ml -，装有ISO 8502-2:1999中规定的1%二苯卡巴粽和澳酚蓝乙醇溶液，以及

1个可逐滴滴定溶液(指示剂A)、每滴约。.04 mI的装置。应保证指示剂A不失效。每年需用含氯溶

液，例如用普通自来水，滴定检查1次。

5.4  B瓶

    B瓶容积约为 20 mL,装有 。. 5 mol/L硝酸溶液和 1个可逐滴滴定溶液(缓冲剂B)、每滴约

0. 05 ml的装置。

5.5  C瓶

    C瓶容积约为20 m工，装有。.036 mol/L硝酸汞溶液和 1个可逐滴滴定溶液(滴定液 C)、每滴

(0.050士0. 002) ml的装置。

5.6  D瓶

    D瓶容积约为20 ml，装有。.007 2 mol/I硝酸汞溶液和1个可逐滴滴定溶液(滴定液D)、每滴

(0.050士0. 002) mL的装置。

    注:滴定液c的浓度是滴定液n的s倍.

5.7 废液容器

    废液容器的容积约为250 mL，装废液用，内置一小块纯锌片(可为条形，重约5 g)，以借助汞齐化作

用吸收废液中的汞。

6 钢材表面水溶性杂质的移取

6.1用Bresle法(见GB/T 18570. 6-2005)或其他常规方法移取钢材表面的水溶性杂质。
6.2 用Bresle法时，若无其他要求，采用型号为A-1250的胶贴袋(空腔面积为1 250 mm')。无论胶贴

袋的尺寸大小如何，注人胶贴袋空腔内的溶剂(5.2)体积与空腔的面积成正比，为((3. 5士。. 5)pL/mm'.

7 滴定测定

7.1 将待分析的含有可溶性杂质的溶液收集在塑料烧杯中((5.1).

7.2 加人2滴指示剂A(见5. 3 )，小心摇晃烧杯直至溶液的颜色变为均匀蓝色。

7.3 加人2滴或可使溶液变为黄色所需滴数的缓冲剂B(见5.4),

7.4 缓慢、逐滴加人滴定液C(见5. 5 )，每滴加完后应小心摇晃烧杯，直至溶液的颜色由黄变蓝。记录

改变颜色所需的滴数。

    如果只需1滴滴定液C，且需更精确的结果，则用滴定液D(见5. 6 )代替滴定液C，并重复7.1-7.4

的步骤 。

7.5 滴定结束后，将塑料烧杯中的溶液倒人废液容器((5. 7)中。

    ，告:废液容器装满时，其中的溶液不含汞，可任意处理。但是，通过汞齐化作用从滴定液C和滴

定液D中吸有汞的锌片则不能任意处理。根据这套分析装置(5.1-5.7)的使用率，锌片((5.7)每la-

10a更换1次。更换锌片时，对旧锌片的处理应符合法规和现行惯例，通常可参照牙科含汞废弃物的处

理 方法。

8 结果表达

8.1如果用A-1250型胶贴袋，表1给出了7.4规定的滴定液滴数与氯化物表面浓度之间的关系。若

滴定中使用的是滴定液C，转换系数为100;若使用的是滴定液D，则转换系数为20,

  2
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8.2 将表1中的数值除以10，得出以微克每平方厘米(!'g/cm2)为单位的表面浓度。

    若实际使用的胶贴袋的空腔面积不是1 250 mm'，则将8.1中得到的结果与125。和实际使用的胶

贴袋空腔面积(单位为mm2)的比值相乘。

9 精密度

    本方法的精密度体现在最大值和最小值的差距上。由表1可知，精密度不受氛化物表面浓度的影

响，只受滴定液浓度的影响。

表 1 滴定结果

滴定滴数

抓化物的表面浓度厂

    (.g/.,)

溶A由c 溶液 D

最小值 最大值 最小值 最大值

1 0 100 0 20

2 100 200 20 40

3 200 300 40 60

4 300 400 60 80

5 400 500 80 100

10 试验报告

试验报告至少应包括下列内容:

a) 本部分标准号(GB/T 18570.10-2005);

b) 从钢材表面移取可溶性杂质的方法;

c) 试验表面的面积;

d) 使用的滴定液(C或D),

。) 按8.1和8.2测定的氛化物表面浓度;

f) 试验日期。


