
4．2 涂装环境 

钢结构涂装一般分车间和现场 2个阶段。特别是 

在工地的现场涂装，环境条件对涂装质量起很大的作 

用。一般来说，雪雨天、大风天不宜施工；潮湿表面 

也不能进行涂装。 

4．2．1 温度 

温度对涂装的影响十分大，尤其是在采用环氧系 

涂料时。环氧树脂涂料，包括焦油环氧，在 l0℃以下 

固化缓慢，在5℃以下固化几乎停止。所以环氧树脂 

涂料一般在l0℃以上施工较好。低温时，要采用低温 

固化型涂料，或采取保温措施。 

在涂料施工时，最值得强调的是底材温度。因为 

涂料是涂在底材上的，涂料的干燥和固化受到底材的 

影响最大。而空气温度通常是低于底材温度的。底材 

温度如果低于冰点，在晴夜低温环境下，表面细孔常 

有冰霜，对涂层会产生不利影响。底材温度过高，会 

引起干喷，或溶剂挥发过快，产生气泡、皱皮等现象。 

涂料的温度对涂料的施工有着显著的影响，合适 

的涂料温度能得到合适的施工黏度，并且影响着涂层 

的干燥固化。再如环氧涂料，低温时，涂料黏度增大， 

难以正常施工，涂料商一般推荐在l5℃以上使用，否 

则就必须加入额外的稀释剂，但是加入稀释剂后，又 

会影响涂料的固体含量，有可能达不到规定的膜厚或 

引起流挂。 

温度过高，会缩短化学反应固化涂料的混合使用 

时间，通常升高l0℃，固化时间缩短一半。施工前要 

计划好施工时间，以免来不及用完涂料而造成浪费。 

4．2．2 相对湿度和露点 

相对湿度是指在一定的大气温度条件下，定量空 

气所含水蒸气的量与该温度时同空气所能容纳的最大 

水蒸气的量之比值。当相对湿度超过85％时，如果气 

温有所下降，或者被涂物表面温度因某种原因比气温 

稍低，表面就可能结露，因此涂装时的相对湿度一般 

规定不能超过 85％。 

露点是指在一定环境相对湿度和温度的条件下， 

钢材表面开始结露的温度。该温度即为此环境条件下 

的露点。三者之间的关系见表2l。 

在多数重防腐涂料的施工说明上都明确阐明：只 

有当钢板表面温度大于露点温度3℃时，才能说明钢 

材表面干燥，即可进行涂装施工。如果接近或低于露 

点，必须安装去湿机，去湿降温 ；或者提高钢板表面 

温度，以创造合适的涂装条件。 
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表21不同相对湿度，环境温度下的露点温度 ℃ 

值得一提的是，钢结构上常用的无机硅酸锌底漆 

在气温高、相对湿度较低的环境条件下，喷漆时，极 

易引起漆膜开裂，施工中常用洒水提高相对湿度的办 

法，以达到保证涂装质量的目的。 

4．2．3 其他 

涂装环境还包括照明条件，要求采光好、亮度均 

匀，照明度为 150～300 lx，但又要避免日光直射，以 

利涂装操作。同时要通风良好、换气适当，涂装区域 

的空气保持干燥、清洁、少尘或无尘。 

4．3 涂装前准备 

4．3．1 开桶 

钢结构涂料开桶前应详细检查桶上标示的涂料品 

种、牌号、颜色(色卡号)、出厂日期等，确认它们与规 

定要求相符后，才能开桶 ；对于稀释剂，亦是同样。不 

同类型的涂料有不同的稀释剂，使用中不能混淆。 
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4．3．2 搅拌 

钢结构涂料中，有些颜料及内含锌粉类，密度大 

易沉淀，如环氧富锌底漆、无机硅酸锌底漆、防污漆 

等，这就需要充分搅拌。双组分涂料在加入固化剂前， 

应首先搅拌均匀；加入固化剂后，再次搅拌均匀。有 

些特殊富锌漆，含锌量较高，为防止锌粉沉淀，需要 

边喷涂边搅拌。 

4．3．3 稀释及稀释剂 

目前，各大涂料公司生产的重防腐涂料一般无需 

稀释，只要搅拌均匀，开罐即可使用。过度地稀释，会 

降低涂料的固体含量，涂膜达不到规定要求的膜厚 ； 

延长涂膜干燥时间，甚至引起 “流挂”等涂膜弊病。 

稀释剂必须 “对号入座”，专料专用，用错了稀释 

剂会引起涂料变质，严重影响涂层质量。有些涂料厂 

为适应环境条件的变化，将稀释剂分为冬用型和普通 

型2种，使用时，更应高度注意。如高丽化学公司生 

产的环氧富锌车间底漆的稀释剂冬用型为 053(w)， 

普通型为053。在实际施工中，若采用刷涂及空气喷涂 

时，可加入稀释剂，利于施工；冬季温度低时，为调 

节黏度，亦可加入适量的稀释剂；在需要有意识降低 

膜厚时，可谨慎采用稀释剂。但这些工作需在涂料厂 

技术服务人员指导下进行。 

4．3．4 熟化期与使用期 

双组分涂料的A、B组分 (甲、乙组分)应按规定 

比例混合。目前，涂料生产厂在包装时，已按比例分别 

包装，使用十分方便。A、B组分混合后，即起化学固 

化反应。以前，在涂料说明书中强调，涂料使用前，需 

要20～30 min的预反应期，也称为熟化期。目前熟化期 

这个技术参数已从 “IP”说明书中取消了。 

也正是由于双组分涂料起化学反应的成膜机理， 

A、B组分混合后，需在规定时间内使用完毕，超过这 

一 规定时间，涂料将失去流动性，甚至固化。这个时 

间叫做双组分涂料的使用期。一般双组分涂料在2O℃ 

下，使用期为8 h；在气温超过3O℃时，使用期只有 

4—5 h了。超过了使用期的涂料，必须废弃，否则会严 

重影响涂膜质量。在钢结构涂装作业中，要根据实际 

钢材涂装量和涂料需要量按比例混合，以免造成浪费。 

(未完待续 ) 
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