
涂装设备系列介绍之三——喷砂机 

 

一、喷砂机的定义： 

喷砂是采用压缩空气为动力，以形成高速喷射束将磨料（喷丸玻

璃珠、铜矿砂、石英砂、金刚砂、铁砂、海砂 ）高速喷射到待处理

工件表面，使工件外表面的外表或形状发生变化，由于磨料对工件表

面的冲击和切削作用，使工件的表面获得一定的清洁度和不同的粗糙

度，工件表面的机械性能同时得到改善，因此提高了工件的抗疲劳性，

增加了它和涂层之间的附着力，延长了涂膜的耐久性，也有利于涂料

的流平和装饰。喷砂机就是一种以压缩空气为动力，将磨料喷射到工

件表面的一种机械设备。 

二、喷砂机的分类： 

1、从控制方式来说，可分为人工控制式、气动遥控式和电动遥控式。 

2、从结构设计形式的不同，可分为移动式和固定式。 

3、从砂缸数量和喷枪数量来说，可分为单缸单枪式和双缸双枪式。 

三、喷砂机的介绍： 

喷砂机应用广泛，在船舶修造业中，喷砂机主要用于船舶分段及

钢结构件等的表面喷砂除锈，是喷砂厂房内最基本的设备之一。它的

产品性能直接关系着金属表面预处理的效率和质量，严重影响后道涂

装工艺，直接关联着喷砂厂房的使用效率。喷砂厂房内的喷砂机多为

双缸双枪电动遥控式，现以此为例进行简要介绍。 

㈠主要参数： 
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1、缸体直径：Φ1000mm； 

2、整机高度：2700mm； 

3、整机重量：1080kgs； 

4、整机容积：1.5m
3
； 

5、料仓数量：2个； 

6、喷枪数量：2个； 

7、工作压力：1.0MPa； 

8、设计压力：1.2MPa； 

9、输入电源：220V，50Hz； 

10、工作电压：24V； 

㈡主要特点： 

1、采用双缸体结构，双枪同一方向，同时或一支枪工作，并配置上、

下各一个料位仪，与储砂箱气动加料阀、进气电气控制联动，以保证

当下料仓无料时，磨料始终得到上料仓补充；当上料仓料满时，加料

阀自动关闭，这样可 24 小时连续进行打砂作业，提高了作业进度和

生产效率； 

2、喷砂缸设有“初始加砂”（手动加砂）及“自动加砂”选择开关，

可实现砂缸自动和手动加砂的功能； 

3、喷砂缸具有清砂功能，系统设有“停止加砂”开关，若设备需长

时间停机，在估计喷砂结束前，将“停止加砂”置于开状态，可将砂

缸内余砂喷完，保证砂缸内不会积砂； 

4、采用遥控磨料阀和手控磨料阀相结合的方式，遥控磨料阀发生故
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障时，可现场维修或拆下，不影响另一支喷枪的正常工作； 

5、检修方便，上、下仓各有一个检修手孔； 

6、每支喷枪都有喷砂、吹气和关闭的功能，即使一支喷枪发生故障，

也不会影响另一支枪的正常工作； 

7、喷砂缸顶部设有吊耳，方便吊装搬运； 

8、防腐处理等级为 Sa2.5 级，2 度 100μm 环氧富锌底漆及 2 度 50

μm 氯化橡胶面漆，保证设备外观及耐用年限； 

附图： 
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