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实践

经验 氟硅酸贮槽的腐蚀防护及修复

吴招瑞

(安徽铜陵化工集团铜官山化工有限公司,铜陵244000)
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##磷肥生产过程中产生大量的氟硅酸(H2SiF6),
其中含有极少量的氢氟酸(HF)。氟硅酸贮槽的腐
蚀防护目前通行的是采用非硅质材料,因为从理论
上说氢氟酸和硅质防腐层产生化学反应生成四氟化

硅,从而对硅质防腐层产生破坏。常用的方法有衬
胶、用酚醛胶泥砌石墨砖等。而我公司采用硅质材
料制作防腐蚀层取得了非常理想的结果,氟硅酸贮
槽已使用了16年,现将方法介绍如下。
我公司氟硅酸贮槽为立式圆柱形,高4m,直径

4.5m,于1989年4月铁壳经试漏后开始制作防护,
步骤如下:
第一步:机械除锈,刷普通防锈漆两道。
第二步:在立面贴石棉板两层,厚约6mm。
第三步:在罐底浇耐酸混凝土,厚25cm。
第四步:在立面砌标准耐酸瓷砖(230mm×

113mm×65mm)。
第一层厚65mm,第二层厚113mm,都夹杂刀

口砖。立面完成后在底部砌两层标准瓷砖,胶泥采
用钠水玻璃胶泥,施工过程严格按照规范。
第五步:人孔、酸出口、放净孔都采用钠水玻璃

耐酸混凝土浇铸内衬防腐,人孔防腐层厚约10cm,

收稿日期:2005-12-19

酸出口、放净口防腐层厚只有5cm,由于厚度不同,
混凝土中石英砂的粒径不一样,防腐层厚则石英砂
较粗,反之亦然。
第六步:酸化处理及养护。该贮罐使用十年后

发生漏酸,由于处理不当泄漏面积增大到2m2,于

2001年底大修时对此进行了处理。下面将除漏过
程叙述如下:

(1)贮罐腾空后,水清洗,切去泄漏部位的防腐
蚀层,损坏的防腐蚀层内部有湿迹,完好的则没有,因
此要按湿迹切去防腐层,直到没有湿迹,并再向干处
延伸约50cm。两层瓷砖切面要呈阶梯状,以利后续
施工制作。

(2)将被腐蚀的筒体割去,重新补焊上,并煤油
试漏,在新补焊的筒体上焊防腐蚀钉,间距为10cm
×10cm,长为 13cm,扎上钢筋网,钢筋直径为

6.5mm。
(3)清洗需防腐部位,要保证中性,干净。烘干

后支斜模,然后浇上钠水玻璃耐酸混凝土。
(4)固化后,拆模,酸化处理,再养护。
此贮槽经修复后使用4年仍没有一丝泄漏。
上述说明:用硅质防腐材料对氟硅酸贮槽进行

腐蚀防护是可供选择的一种方法
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碱性化学预镀镍配方,并确定出了难镀铝材中间处
理的最佳工艺条件。
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